
2015年度宁波市企业竞标难题信息
难题1： 
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波众工互联科技有限公司
	行    业
	自动化

	法人代表
	王足云
	电    话
	87661158

	联 系 人
	彭忠超
	职    务
	总经理
	电    话
	87661158

	手    机
	13825667260
	E - mail
	MKROBOT@163.COM

	所属县市区
	江北

	企业情况简介

宁波众工互联科技有限公司是一家以机器人（自动化）技术、产品、人才、信息四位一体的服务型科技公司。公司主要从事技术交易、产品买卖、人才培养等业务。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	自助式机器人全程代泡咖啡/茶服务系统
	所属技

术领域
	智能制造

	项目拟投入总额
	300（万元）
	已投入经费额
	60（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	120（万元）

	计划实施年限
	2015年9月-2016年9月

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景
随着人们生活水平的不断提高，喝咖啡或茶叶成为一种时尚休闲的方式。然而，由于人力成本的增高，服务人员的短缺，经营咖啡或茶叶的人，包括拥有多家咖啡或茶叶的公司，为人事费用过高伤透了脑劲。为此，制造一款吸引自动冲泡咖啡或茶叶的机器人，可省下过高的人事开支，而且又能吸引顾客，大量节省人力成本.

目前市场完善类似的冲泡咖啡或茶的机器人系统还很缺少,市场存在的一些类似的服务机器人在功能上或实际操作灵活度还需要大幅度提高.为此我们针对市场上行业的具体情况,同时考虑消费者的生活习惯,针对性的开发自助式机器人代泡咖啡或茶的机器人系统,可广泛用于咖啡厅馆、茶室、以及公司会客厅等场所。

2.1:市场前景

近年来，中国咖啡馆数量呈现稳定增长的态势，增速也逐渐提升，2012年，我国咖啡馆零售规模实现538.4亿元，连锁咖啡馆零售规模超过147亿元。调查表明，咖啡加盟行业正以25%的速度增长。预计到2018年年底，我国连锁咖啡馆数量有望达到1.06万家左右，而这还不包括生存在城市角落里的创意咖啡馆们。这为自助式机器人全程代泡咖啡/茶服务系统提供了巨大市场空间。

2.2:需求预测

由于自助式机器人全程代里泡咖啡/茶服务系统的应用,大幅降低劳动用工成本和管理成本,平均每个用户2到3台,市场容量非常乐观,随着成本的下降,将会促进该机器人系统的大量应用.保守估计每年市场需求可达100亿.

2、技术难题主要内容
自助式机器人全程代里泡咖啡/茶服务系统是一款自助式代理人工冲泡咖啡\茶的智能服务机器人,该机器人具有自动识别、自动行走、自动抓取、摆放器具，可根据客人的喜好挑选不同口味咖啡、茶等功能。可设定人脸识别、超声波安全监测、完成自动刷卡系统。系统可存贮100多条程序软件，

目前市场完善类似的冲泡咖啡或茶的机器人系统还很缺少,为此我们针对市场上行业的具体情况,同时考虑消费者的生活习惯,针对性的开发自助式机器人代泡咖啡或茶的机器人系统,可广泛用于咖啡厅馆、茶室、以及公司会客厅等场所。

主要对以下内容进行研究：

1、多关节联动冲泡取送结构技术

2、自动互换式杯具抓取机构技术

3、自动识别冲泡咖啡/茶系统。

4、呼叫回收空杯服务系统。

5、送取咖啡/茶过程中自助式机器人行走平衡稳定系统.

6、咖啡机、泡茶机与自助式机器人协调通讯系统

本项关于自助式冲泡咖啡与茶机器人开发成功主要完成技术指标为:

1、6关节手腕结构

2、可同取送2杯咖啡或茶

3、送取时间根据路径长短自行设定。每分钟行走速度600-2000MM.

五、需研发的关键技术

1、多关节联动冲泡取送结构技术

2、自动互换式杯具抓取机构技术

3、自动识别冲泡咖啡/茶系统。

4、呼叫回收空杯服务系统。

5、送取咖啡/茶过程中自助式机器人行走平衡稳定系统.

6、咖啡机、泡茶机与自助式机器人协调通讯系统

3、研究开发前期基础

产品前期已对机器人动作进行顺序进行确定。并于相关行业人士进行交流。
1.0 机器人取饮料操作站坊工作流程：

1.1 客人操作1饮料选取按钮；

1.1.1 按黄色按钮（果汁）  （任意）

1.1.2按绿色按钮（柠檬汁）（任意）

1.1.3按红色按钮（王老吉）（任意）

1.2  机器人根据1饮料选取按钮指令，机器人抓手完成取饮料动作

1.2.1 机器人抓手在2饮料空杯箱处，取空杯一个

1.2.2机器人抓手再在3饮料处接指定的饮料（果汁、柠檬汁、王老吉一种）
1.2.3机器人抓手再将盛有饮料的杯子放到4取料台上

1.3 机器人抓手在回到固定的位置等待



	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

本项关于自助式冲泡咖啡与茶机器人开发成功主要完成技术指标为:

1、6关节手腕结构双协机构

2、可同取送2杯咖啡或茶

3、送取时间根据路径长短自行设定。每分钟行走速度600-2000MM.

	成果形式
成果形式为：产品样机1台，软件程序1套。产品最终的知识产权双方共享。


难题2：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波日鼎电子科技有限公司
	行    业
	电子

	法人代表
	蔡明东
	电    话
	86122508

	联 系 人
	胡敏海
	职    务
	经理
	电    话
	86122503

	手    机
	13957439806
	E - mail
	rich@srexact-ningbo.com

	所属县市区
	宁波市北仑区龙角山路515号

	企业情况简介

宁波日鼎电子科技有限公司坐落于宁波市北仑区，公司创建于2003年，占地面积20715平方米、注册资金427万美元，是一家专业从事电子接插件、各类音频视频线材及音响舞台线的研发、生产和销售的现代化科技型企业。公司拥有CNC自动车床SB-16（C-TYPE）、高速成缆机CLY-400、在线水中电容测试机CPM-401/CPM-101/CP-09、高速剪线机等先进的研发和生产用设备，经过多年的发展，公司开发、制造的音响连接器、音视频连接线、影音设备用舞台线等产品已销往国内外多家知名企业，如美国ORG、加拿大ADDISON、印度AH、印度STANDARD、北京普源精电有限公司、鸿柏电子科技（昆山）有限公司等客户已应用了本公司音频视频连接器（线）、影音设备用舞台线等产品。公司2012年实现销售3948.80万元、利税93.40万元；2013年实现销售4588.06万元、利税123.93万元、出口创汇530万美元。公司综合发展情况良好，曾被授予全国诚信百佳企业；所生产的音频视频连接器产品被认定为宁波市名牌产品，[image: image1.png]


商标被认定为宁波市知名商标。公司于2011年通过区级工程技术中心认定， 2012年被认定为宁波市科技型企业。2014年度被认定为高新技术企业、宁波市工程技术中心。公司上年末拥有员工总数185人，其中，行政管理部门8人，研发部门24人，生产部门125人，营销（售后服务）部门18人，财务部门3人，后勤部门7人。从学历上来看，拥有本科学历9人，大专学历48人，知识结构合理；公司另聘请宁波职业技术学院范进桢博士担任企业技术顾问，为企业的长远发展规划和解决关键技术出谋划策。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	电动汽车快速充电线的研制
	所属技

术领域
	六、新能源及节能技术

	项目拟投入总额
	105 （万元）
	已投入经费额
	49.94（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	10（万元）

	计划实施年限
	

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
技术规范规定了额定电压450/750V及以下电动汽车交流传导充电系统用电缆的结构，尺寸和试验要求。本部分技术规范所包括的电缆适用范围于电动汽车充电站充电桩与电动汽车之间连接，也可用便携式充电装置与充电电源之间的连接。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
充电桩电缆可在室内或室外使用，室外使用时充电桩电缆应满足高赛、耐日光、耐雨水以及汽车用油类物质的侵蚀，这就要求电缆具备适用于场合的抗紫外线、臭氧，耐高低温和化学侵蚀等特殊性能，充电桩电缆在使用过程中，会被频繁的拉伸特或被告电动汽车碾压等外界的机械损伤所以要求充电桩电缆满足特殊的机械性能要求如曲绕，弯曲、车辆碾压试验等符合TUV标准2PFG1908/05.12

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）
目前公司已组织相关研发人员5人，投入资金100万元，已完成产品初步试制样品阶段，下一阶段希望通过校企合作将本专业领域的先进技术不断应用改良此产品，以提升产品性能及延长使用寿命，同时可挖掘相关专利。



	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

电动汽车充电电缆的相关技术指标：工作温度为-200C至500C最高温度800C绝缘和护套材料具抗寒性，耐磨性，耐酸、耐碱，耐水性，高紫外线性能的发展方向，向环境保护产品、优秀的抗电磁干扰能力（EMI和EMC），抗外部负载压和热应力，高等级的阻燃性能（符合APFG1980标准）。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

产品优势：高灵活性最小弯曲半径达五倍的外径，易于安装和使用，优良的耐外部负载压力和热应激，通过ZPfG1980车压力试验，高温压力测试抗裂强度试验，良好的耐油（矿物油、耐性能燃料，耐汽油）抗紫外线能力：ZPFG1980耐抗性强测试优异的低温韧性：通过ZPFG1980-350C低温弯试验，-350C冷伸长率测试-250冷冲击试验。


难题3：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波敏实汽车零部件技术研发有限公司
	行    业
	模具

	法人代表
	刘艳春
	电    话
	80801018

	联 系 人
	祝丽娜
	职    务
	专员
	电    话
	55831651

	手    机
	13777279673
	E - mail
	Lina.zhu@minthgroup.com

	所属县市区
	宁波市北仑区

	企业情况简介

宁波敏实汽车零部件技术研发有限公司是一家集研发设计、生产制造高档汽车零部件成套生产装备及精密工装、模具的高新技术企业。公司自成立以来，始终以科技创新为理念，走“专、精、特”的道路，以专中求精、精中求强、强中求大。2014年销售收入达到2.9亿元，研发经费投入约3290万元，占销售收入的11%。目前公司在职员工420人，其中大专以上科技人员193人，专职研发人员150人，占公司总人数的36%。

公司具有强大的产品研发及设计加工能力，掌握了国内领先的汽车门框生产线的滚轮技术、弯曲模技术、冲模技术；密封条生产线的复押技术、塑胶膜技术及检治具技术，已研发汽车门框生产线成套装备、汽车导轨生产线成套装备、汽车密封条生产线成套装备以及滚轮、押出模、注塑模、弯曲模、冲模、检治具、专用机等汽车零部件制造用模具万余副。截至目前为止，公司已通过自主研发获得授权发明专利14项，实用新型专利90项。

公司的主导产品包括汽车门框自动生产线、汽车亮饰条生产线、汽车密封条自动生产线等成套自动化装备，为GM/FORD/HONDA/TOYOTA等世界著名主机厂的多款车型配件研发工装，为国内30多家优秀的汽车配件供应商提供服务，产品市场占有率在国内同行业排名第一，并获得出口产品质量许可证，产品远销泰国、日本、墨西哥、美国等国家。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	滚轮寿命提升
	所属技

术领域
	模具

	项目拟投入总额
	300（万元）
	已投入经费额
	10（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	10（万元）

	计划实施年限
	一年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、 项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
目前在日本以及欧洲国家，模具的表面处理技术实力强劲。使用该技术后模具的寿命能增加3倍或以上，提高表面光洁度。使产品外观得到更好的保障以及生产过程的稳定。目前叫法有PVD处理、TIC或TICN处理等。

2、 技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）

目前我司的冲压模具与滚压模具，主要生产汽车高精亮外观面的产品。被加工材料是SUS430。若没有表面处理的话会导致模具损伤严重，过程中尖角容易磨损等缺陷；需要采用模具表面处理技术来解决这些问题。目前滚压模寿命是100万米，预期目标是突破500万米；冲压模具的寿命是5万模次，预期突破到20万模次。滚压模具是在皂化液状态下进行生产，冲压模具是直接生产。当然，被加工材的表面都会覆盖有保护膜。滚压模具与冲压模具未处理前的硬度是HRC59—62度。真空淬火，材质是CR12MOV。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

已经有和供应商进行前期的工艺技术合作。但在加工过来的模具在生产过程中并未突破目标。仅仅停留在100万米或5万模次。根据经验，细小的颗粒物在加工过程中瞬间冲击会使涂层开裂。影响使用的寿命。



	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

滚压模寿命预期目标是突破500万米；

冲压模具寿命预期目标突破到20万模次；

而表面处理技术的成本最多是材料费的2倍，否则经济效益不明显。

在进行表面处理时候保障模具本体的不变形；变形量控制在0.02MM以内，通过三坐标检测。加工周期需要在7日内完成；

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）
本项目所产生的研发成果及知识产权归我司所有。


难题4：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波敏实汽车零部件技术研发有限公司
	行    业
	模具

	法人代表
	刘艳春
	电    话
	86801018

	联 系 人
	祝丽娜
	职    务
	专员
	电    话
	55831651

	手    机
	13777279673
	E - mail
	Lina.zhu@minthgroup.com

	所属县市区
	浙江省宁波市北仑区

	企业情况简介

宁波敏实汽车零部件技术研发有限公司是一家集研发设计、生产制造高档汽车零部件成套生产装备及精密工装、模具的高新技术企业。公司自成立以来，始终以科技创新为理念，走“专、精、特”的道路，以专中求精、精中求强、强中求大。2014年销售收入达到2.9亿元，研发经费投入约3290万元，占销售收入的11%。目前公司在职员工420人，其中大专以上科技人员193人，专职研发人员150人，占公司总人数的36%。

公司具有强大的产品研发及设计加工能力，掌握了国内领先的汽车门框生产线的滚轮技术、弯曲模技术、冲模技术；密封条生产线的复押技术、塑胶膜技术及检治具技术，已研发汽车门框生产线成套装备、汽车导轨生产线成套装备、汽车密封条生产线成套装备以及滚轮、押出模、注塑模、弯曲模、冲模、检治具、专用机等汽车零部件制造用模具万余副。截至目前为止，公司已通过自主研发获得授权发明专利14项，实用新型专利90项。

公司的主导产品包括汽车门框自动生产线、汽车亮饰条生产线、汽车密封条自动生产线等成套自动化装备，为GM/FORD/HONDA/TOYOTA等世界著名主机厂的多款车型配件研发工装，为国内30多家优秀的汽车配件供应商提供服务，产品市场占有率在国内同行业排名第一，并获得出口产品质量许可证，产品远销泰国、日本、墨西哥、美国等国家。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	铝和不锈钢亮条翻边品质提升CAE研究
	所属技

术领域
	模具

	项目拟投入总额
	  500（万元）
	已投入经费额
	20（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	    15（万元）

	计划实施年限
	1年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
a．铝和不锈钢亮条在本公司业务中比重很高，对公司很重要；

b. 亮条以及饰条类产品属于外观件，对表面品质要求较高；

b．铝和不锈钢亮条翻边工位需要经验丰富的钳工修配大量时间才能保证品质；

d. 铝亮条端头翻边以后需要耗费大量人力物力打磨以保证表面光顺；

e．CAE分析研究能在一定程度上指导模具设计人员，并减少钳工修配时间。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
a．铝和不锈钢亮条翻边以后存在A面不光顺，B面起皱甚至破裂的品质问题；
b．现有的CAE分析软件（PAM Stamp & Dynaform）不能明确清晰的显示A面上细微的变化；

c．铝挤出和不锈钢滚压亮条的产品断面不稳定，存在公差，翻边工位中模具和产品的贴合与否对产品品质影响较大；

d．该技术需要在产品断面存在公差的同时，能够容纳误差得到较好品质的产品；

e．寻求更合适的模具材料（凹凸模和润滑剂等）结合更合理的CAE分析经验以实现铝亮条翻头取消打磨和所有亮条减少钳工修配。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

a．丰富的铝和不锈钢亮条模具设计和生产经验；

b．大量的钳工修配经验，钳工修配能够保证产品A面光顺，B面平整；

c．CAE软件（PAM Stamp & Dynaform）分析经验以及实践整改经验；

d．相对成熟的翻边结构设计；

e．成功的铝和不锈钢后三角产品CAE分析指导经验。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）
a．铝和不锈钢亮条翻边CAE分析指导书；

b．模具材料由现在的Cr12MoV和TS4改为更耐磨，硬度更高价格合适（300元/KG）的材料，可以使用PVD或其他表面处理技术；确定润滑剂种类；

c．使钳工翻边工位修配时间由原来的一天以上减少到一小时以内；

d．取消铝亮条端头打磨工序；

e．A面光顺没有凹凸痕迹；B面平整不起皱，没有“双眼皮”，料厚减薄在15%以内

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）
a． 有指导意义的CAE分析作业指导书；

b． 更加合理的模具设计结构；

c． 完整的实验分析思路和验证流程；

d． 本项目所产生的研发成果及知识产权归我司所有。


难题5：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波甬嘉变压器有限公司
	行    业
	电器工业

	法人代表
	李莉
	电    话
	0574-87411892

	联 系 人
	肖勇
	职  务
	技术总工
	电    话
	0574-87411892

	手    机
	15205743298
	E - mail
	Xiaoyong2826@163.com

	所属县市区
	浙江宁波集仕港湖山村

	企业情况简介

宁波甬嘉恒业集团有限公司是一家以输变电设备及其配件的制造、加工、批发、维修及用电服务为主营的综合性集团公司。

旗下宁波甬嘉变压器有限公司是宁波甬嘉恒业集团的核心企业，始建于1993年，目前公司拥有厂区面积45000平方米，现代化厂房25000平方米，已具备6亿元的年生产能力。公司在职人员248人，其中工程技术人员75人，占总人数的30%以上。公司是中国机械工业联合会与国家电力公司定点生产各种低损耗变压器的专业企业，产品被国家经贸委列入《第一批全国城乡电网建设与改造所需主要设备及生产企业推荐目录》。

“高起点、高科技、高品质”是公司一直坚持的发展道路。先后与美国杜邦公司、德国MORA公司、德国J-Schneider公司、西班牙IMEFY公司建立了战略合作关系。并先后获的中国驰名商标、浙江省著名商标、浙江省名牌产品、外商投资社会责任先进企业、信息化工程示范企业等荣誉称号。企业已通过ISO9001：2008质量管理体系、ISO14001：2004环境管理体系及OHSAS18001：2007职业健康安全管理体系认证，2006年通过电能（北京）PCCC首批产品认证，并于2010年通过节能产品认证。2012年4月，公司被中共宁波市委组织部、宁波市科学技术协会授予“院士工作站”。

甬嘉品牌旗下拥有的主导产品有：35KV及以下电压等级的S11-M系列油浸变压器，最新节能型S13变压器，SZ11系列有载调压变压器，SBH15和SCBH15系列非晶合金变压器，SCB10系列非包封干式变压器，SCB系列环氧树脂浇注干式变压器，DH11、DH15单相配电变压器、YB系列欧式箱变、ZGS系列美式箱变和各种特殊非标变压器、电抗器等。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	SVG高压无功补偿用变压器研究
	所属技

术领域
	技术，理论

	项目拟投入总额
	100（万元）
	已投入经费额
	5（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	10（万元）

	计划实施年限
	1年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
随着经济高速发展，大容量，高功率等现代电子设备等非线性负荷大量接入电网，使电网供电质量受到严重影响，其中各种电力电子开关器件的大量应用和负载的频率波动是最主要的干扰源，导致了一系列不良影响。SVG是当今无功补偿领域最新技术的代表，又称为静止同步补偿器，它是利用可关断大功率电力电子器件组成自换相桥式电路，经过电抗器并联在电网上，实现动态无功补偿的目的。
但高压SVG无功补偿器，成本较高，运行可靠性问题；在高压电网上，需要采用一升压变压器，无功功率通过变压器接入电网，无功补偿器低压可以做的很低。该变压器即为

SVG高压无功补偿专用变压器。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
因该专用变压器接入的是无功功率，同时接入的系统，电能质量较差，谐波含量较高，谐波含量一般为：要求能通过1000Hz以下的谐波电流，3次33%，5次20%，7次14%；并承受7次以下（含7次）的谐波电压，总叠加电压不超过10%。

因谐波含量高，容易造成变压器运行过程中，谐波电压过高，对变压器绝缘造成损坏，谐波电流含量过高，造成变压器附加损耗增大，温升较高，变压器运行寿命降低。

因此，变压器设计时，需要考虑过电压的影响，绝缘距离需要加大，电场强度需要减小，同时温升较高，考虑在温度较高区域采用耐高温材料，变压器油采用耐高温液，固体绝缘采用耐高温材料。通过提高变压器过电压能力，提高变压器材料耐热等级，保证变压器安全运行。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

与变压器材料及结构相类似的变压器为农网高过载配电变压器，它是针对农网变压器短期过负荷运行情况下，绝缘材料采用耐高温材料，提高变压器绝缘材料耐热等级。保证变压器过负荷时，变压器安全运行。

该变压器前期与上海思源集团就风电场SVG高压无功补偿用变压器进行过技术合作，就变压器要求，运行环境进行交流。变压器技术方案已初步确定。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

1. 高频下谐波变压器控制。

2. 低压大电流采用双层箔绕结构；

3. 加设启动电源容量与电压；

4. 产品满足客户额定频率的要求；

5. 全密封结构，免维护，环保；

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

1.项目完成的成果形式,应有分析报告,详细的计算过程,试制样品过程控制,样品试验验证,验证项目,达到的指标等.

2.公司拥有完全的知识产权.


难题6：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波甬嘉变压器有限公司
	行    业
	电器工业

	法人代表
	李莉
	电    话
	0574-87411892

	联 系 人
	肖勇
	职    务
	技术总工
	电    话
	0574-87411892

	手    机
	15205743298
	E - mail
	Xiaoyong2826@163.com

	所属县市区
	浙江宁波集仕港湖山村

	企业情况简介

宁波甬嘉恒业集团有限公司是一家以输变电设备及其配件的制造、加工、批发、维修及用电服务为主营的综合性集团公司。

旗下宁波甬嘉变压器有限公司是宁波甬嘉恒业集团的核心企业，始建于1993年，目前公司拥有厂区面积45000平方米，现代化厂房25000平方米，已具备6亿元的年生产能力。公司在职人员248人，其中工程技术人员75人，占总人数的30%以上。公司是中国机械工业联合会与国家电力公司定点生产各种低损耗变压器的专业企业，产品被国家经贸委列入《第一批全国城乡电网建设与改造所需主要设备及生产企业推荐目录》。

“高起点、高科技、高品质”是公司一直坚持的发展道路。先后与美国杜邦公司、德国MORA公司、德国J-Schneider公司、西班牙IMEFY公司建立了战略合作关系。并先后获的中国驰名商标、浙江省著名商标、浙江省名牌产品、外商投资社会责任先进企业、信息化工程示范企业等荣誉称号。企业已通过ISO9001：2008质量管理体系、ISO14001：2004环境管理体系及OHSAS18001：2007职业健康安全管理体系认证，2006年通过电能（北京）PCCC首批产品认证，并于2010年通过节能产品认证。2012年4月，公司被中共宁波市委组织部、宁波市科学技术协会授予“院士工作站”。

甬嘉品牌旗下拥有的主导产品有：35KV及以下电压等级的S11-M系列油浸变压器，最新节能型S13变压器，SZ11系列有载调压变压器，SBH15和SCBH15系列非晶合金变压器，SCB10系列非包封干式变压器，SCB系列环氧树脂浇注干式变压器，DH11、DH15单相配电变压器、YB系列欧式箱变、ZGS系列美式箱变和各种特殊非标变压器、电抗器等。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	变压器长圆线圈整理装置
	所属技

术领域
	机电装备

	项目拟投入总额
	20（万元）
	已投入经费额
	1（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	5（万元）

	计划实施年限
	1年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
小型配电变压器采用长圆形线圈，是在保证变压器性能基础上降低成本的行之有效的方法之一，国内同行企业几乎均采用该结构形式，以提高产品性价比。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
由于线圈形状的特殊性（横截面形状为两端圆弧中间直线），在普通绕线机上绕线时，直线段外凸，线圈外径明显增大，严重时，无法套装。为解决此问题，目前多采用“压装”——固化定型工艺，但因工序增加，生产效率大大降低。

能否通过绕线设备改进，控制长圆形线圈直线段的外凸，在不影响生产效率的基础上降低成本，是亟待解决的问题。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

台湾地区有变压器制造公司采用特殊绕线机绕制小型单相变压器矩形线圈，可解决线圈直线段导线“外凸”问题。


	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

630kVA及以下油浸式配电变压器，线圈外径（短轴方向）偏差控制在+5mm以下。



	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

1.项目完成的成果形式,应有分析报告,详细的计算过程,试制样品过程控制,样品试验验证,验证项目,达到的指标等.

2.公司拥有完全的知识产权.


难题7：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波甬嘉变压器有限公司
	行    业
	电器工业

	法人代表
	李莉
	电    话
	0574-87411892

	联 系 人
	肖勇
	职    务
	技术总工
	电    话
	0574-87411892

	手    机
	15205743298
	E - mail
	Xiaoyong2826@163.com

	所属县市区
	浙江宁波集仕港湖山村

	企业情况简介

宁波甬嘉恒业集团有限公司是一家以输变电设备及其配件的制造、加工、批发、维修及用电服务为主营的综合性集团公司。

旗下宁波甬嘉变压器有限公司是宁波甬嘉恒业集团的核心企业，始建于1993年，目前公司拥有厂区面积45000平方米，现代化厂房25000平方米，已具备6亿元的年生产能力。公司在职人员248人，其中工程技术人员75人，占总人数的30%以上。公司是中国机械工业联合会与国家电力公司定点生产各种低损耗变压器的专业企业，产品被国家经贸委列入《第一批全国城乡电网建设与改造所需主要设备及生产企业推荐目录》。

“高起点、高科技、高品质”是公司一直坚持的发展道路。先后与美国杜邦公司、德国MORA公司、德国J-Schneider公司、西班牙IMEFY公司建立了战略合作关系。并先后获的中国驰名商标、浙江省著名商标、浙江省名牌产品、外商投资社会责任先进企业、信息化工程示范企业等荣誉称号。企业已通过ISO9001：2008质量管理体系、ISO14001：2004环境管理体系及OHSAS18001：2007职业健康安全管理体系认证，2006年通过电能（北京）PCCC首批产品认证，并于2010年通过节能产品认证。2012年4月，公司被中共宁波市委组织部、宁波市科学技术协会授予“院士工作站”。

甬嘉品牌旗下拥有的主导产品有：35KV及以下电压等级的S11-M系列油浸变压器，最新节能型S13变压器，SZ11系列有载调压变压器，SBH15和SCBH15系列非晶合金变压器，SCB10系列非包封干式变压器，SCB系列环氧树脂浇注干式变压器，DH11、DH15单相配电变压器、YB系列欧式箱变、ZGS系列美式箱变和各种特殊非标变压器、电抗器等。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	高压移相36脉波整流油浸变压器的研究
	所属技

术领域
	技术，理论

	项目拟投入总额
	80（万元）
	已投入经费额
	5（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	15（万元）

	计划实施年限
	1年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
随着我国国民经济的蓬勃发展，电力网负荷急剧加大，冲击性、非线性、直流负荷容量不断增长，严重影响电网电能质量。特别是近几年，大功率整流设备容量不断增长，对电网的影响越来越大。同时，国家提出环保、低碳、节能型经济，对电网电能质量提出了更高要求。现用户要求的整流设备容量不断加大，整流变压器容量越来越大，同时为了提高整流系统功率因素，减小网侧谐波电流，要求提高整流设备的脉波数。一般大功率整流设备的脉波数为18相、24相和36相。目前行业内能生产大型整流变压器厂家并不多，大部分以干变，小容量为主，产品利润率一般较高。若此项目研发成功，必定有广阔的发展前途和较高的利润空间。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
关键问题：

1.整流系统整流变压器配置问题；

2.高压绕组移相形式；

3.星绕组与角绕组匝数比1:√3问题；

4.星绕组与角绕组排立问题

科技创新点：

1.整流系统连接方式：3套整流单元，3台整流变压器一次绕组分别采用D接、±10°移相，低压采用星绕组和角绕组；每台整流变压器构成12相，3台构成12相；

2.低压星绕组和角绕组X交叉绕制。
3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

依据市场调研和平时整流变压器报价情况，以一套典型的大功率整流设备要求整流变压器做为本次研发项目：

主要技术参数

ZS-20000/10-2X5.5  一次电压10KV，二次电压2x5.5KV，短路阻抗：7.5%，连接组别D(±10°)d0y11， 脉波数3X12=36相，额定频率：50Hz，冷却方式：ONAN，空载22KW  负载176KW 

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

1．高压移相36脉波大容量整流变压器铁心结构采用三相三柱式，上下铁轭采用D型轭，铁心拼接采用全斜拼接，三级接缝；

2.绕组排列采用低压绕组在内，高压绕组在外，有利于高压绕组移相； 

3．高压线圈采用连续式，首端采用延边三角形移相，（其中一台变压器采用三角形绕组，不移相）三台整流变压器组成36脉波整流系统。

4．低压线圈为两绕组，一个为星形绕组，一个为角形绕组，均采用连续式，为使阻抗匹配，星形绕组与角形绕组绕组采用X交叉绕制；

5.性能满足要求。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

1.项目完成的成果形式,应有分析报告,详细的计算过程,试制样品过程控制,样品试验验证,验证项目,达到的指标等.
2.公司拥有完全的知识产权.


难题8：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波甬嘉变压器有限公司
	行    业
	电器工业

	法人代表
	李莉
	电    话
	0574-87411892

	联 系 人
	肖勇
	职    务
	技术总工
	电    话
	0574-87411892

	手    机
	15205743298
	E - mail
	Xiaoyong2826@163.com

	所属县市区
	浙江宁波集仕港湖山村

	企业情况简介

宁波甬嘉恒业集团有限公司是一家以输变电设备及其配件的制造、加工、批发、维修及用电服务为主营的综合性集团公司。

旗下宁波甬嘉变压器有限公司是宁波甬嘉恒业集团的核心企业，始建于1993年，目前公司拥有厂区面积45000平方米，现代化厂房25000平方米，已具备6亿元的年生产能力。公司在职人员248人，其中工程技术人员75人，占总人数的30%以上。公司是中国机械工业联合会与国家电力公司定点生产各种低损耗变压器的专业企业，产品被国家经贸委列入《第一批全国城乡电网建设与改造所需主要设备及生产企业推荐目录》。

“高起点、高科技、高品质”是公司一直坚持的发展道路。先后与美国杜邦公司、德国MORA公司、德国J-Schneider公司、西班牙IMEFY公司建立了战略合作关系。并先后获的中国驰名商标、浙江省著名商标、浙江省名牌产品、外商投资社会责任先进企业、信息化工程示范企业等荣誉称号。企业已通过ISO9001：2008质量管理体系、ISO14001：2004环境管理体系及OHSAS18001：2007职业健康安全管理体系认证，2006年通过电能（北京）PCCC首批产品认证，并于2010年通过节能产品认证。2012年4月，公司被中共宁波市委组织部、宁波市科学技术协会授予“院士工作站”。

甬嘉品牌旗下拥有的主导产品有：35KV及以下电压等级的S11-M系列油浸变压器，最新节能型S13变压器，SZ11系列有载调压变压器，SBH15和SCBH15系列非晶合金变压器，SCB10系列非包封干式变压器，SCB系列环氧树脂浇注干式变压器，DH11、DH15单相配电变压器、YB系列欧式箱变、ZGS系列美式箱变和各种特殊非标变压器、电抗器等。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	铁心片整理装置
	所属技

术领域
	机电装备

	项目拟投入总额
	30（万元）
	已投入经费额
	1（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	10（万元）

	计划实施年限
	1年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
多级步进接缝铁心，可以降低空载损耗（3~4）%，同时降低铁心噪声。因此可以通过适当提高磁密等方法，降低变压器材料成本。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
步进接缝（如五步进）铁心片，每五片为一组。组内五片应相互错开，使之两端形成搭接“台阶”。但目前横剪线铁心片堆垛严重参差不齐，组内五片排列杂乱，严重影响叠片效率。横剪出来的铁心片，如何实现机械化精确堆垛，是多级步进接缝铁心推广的关键。
3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

国内企业普遍采用人工“理片”的方式，使铁心片按要求错开，形成“组”，以提高叠片效率，但人均生产效率下降。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

步进铁心片经济地实行机械化定位堆垛。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

1.项目完成的成果形式,应有分析报告,详细的计算过程,试制样品过程控制,样品试验验证,验证项目,达到的指标等.

2.公司拥有完全的知识产权.


难题9：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波海太工贸有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	俞冲
	电    话
	

	联 系 人
	王洪刚
	职    务
	研发部主任
	电    话
	83075066

	手    机
	13586521283
	E - mail
	Whg4201@163.com

	所属县市区
	鄞州区

	企业情况简介

海太是中国塑料机械生产、研究、开发的主要基地之一，综合实力曾多年位居国内同行前三位。早在2001年，海太已经被认定为“国家重点高新技术企业”，并先后荣获“中国产品出口先进技术企业”、“浙江省最佳经济效益工业企业”、“宁波市百家重点企业”等殊荣，“海太机械”获省知名商号，“海太”商标获中国驰名商标，海太产品获浙江名牌产品称号。

海太历来科研实力出众，曾建有宁波市首家企业工程研究院——海太工程研究院，下辖海太省级企业技术中心、聚合物新型成型装备国家工程研究中心宁波分中心、塑性成型模拟及模具技术国家重点实验室宁波分中心，并先后承担了二项国家火炬计划项目及多项国家级新产品开发项目。

海太产品立足自主创新，集欧美先进技术于一体，刚性强、性能优、响应快、高效、节能、耐用。公司产品线覆盖广，推出的HTL系列和HTW系列合模力为90T-3000T注塑机、HTD系列合模力为1000-3000T拉杆伸缩伺服节能二板精密注塑机、S系列合模力为200T-320T清双色注塑机，广受国内外顾客欢迎，产品早期已通过欧盟CE认证，境外顾客遍布30余个国家和地区。

2011年4月，海太资产重组，在资源整合的基础上组建了宁波海太工贸有限公司，隶属浙江天星实业集团旗下，海太的历史迈入一个崭新的发展阶段。

宁波海太工贸有限公司继承与发扬了海太的优良传统，不断完善企业管理制度，加强市场开发，加大研发力度，提高生产工艺。公司对研发投入的重视，已经上升到企业战略的高度，视技术为企业的第一生产力。注塑机行业作为技术准入门槛较低的行业，市场竞争十分激烈，只有保持技术领先，拥有高附加值产品的开发生产能力，才能立于不败之地。为此，公司每年投入数百上千万研发经费，用于新产品的开发和新技术的储备预研，公司全新设计的L系列第II代注塑机一经推出就广受好评，成为新的利润增长点。公司目前拥有各类专利20余项，先后被授予区级工程技术中心、宁波市专利示范企业、宁波市科技型企业、鄞州区工业企业50佳、宁波市工程技术中心等称号，并正在全力申报国家高新技术企业，表现出良好的成长性。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	阀板内交叉孔处毛刺清理
	所属技

术领域
	

	项目拟投入总额
	80（万元）
	已投入经费额
	10（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	50（万元）

	计划实施年限
	2015-2017

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
   液压阀板内交叉孔处毛刺清理技术，能有效清除阀板内交叉孔处刀具加工产生的毛刺，减少液压油流过时产生的紊流效应和压力损失，避免毛刺冲刷后形成金属颗粒污染液压油，提高液压系统清洁度。
2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
    液压阀板内部通道多，有不同方向的直孔交叉，加工刀具在通过已有直孔时，会在两孔相交的位置形成毛刺。由于直孔直径小，深度大，普通磨头难以接触到毛刺，即使能磨到，也是费时费力，并因为观察检测困难而难以保证清理质量。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

   1、液压阀板内交叉孔处毛刺清理技术，要求能够清理不同直径阀板交叉孔结合处的毛刺

   2、液压阀板内交叉孔处毛刺清理技术，要求能够实现自动化、批量化生产，提高工作效率

   3、液压阀板内交叉孔处毛刺清理技术，要求不影响阀板交叉孔及表面质量，不得产生内部腐蚀生锈隐患。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

   项目成果形式为式样设备+设计图纸+工艺流程，知识产权为双方共有。


难题10：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波海太工贸有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	俞冲
	电    话
	

	联 系 人
	王洪刚
	职    务
	研发部主任
	电    话
	83075066

	手    机
	13586521283
	E - mail
	Whg4201@163.com

	所属县市区
	鄞州区

	企业情况简介

海太是中国塑料机械生产、研究、开发的主要基地之一，综合实力曾多年位居国内同行前三位。早在2001年，海太已经被认定为“国家重点高新技术企业”，并先后荣获“中国产品出口先进技术企业”、“浙江省最佳经济效益工业企业”、“宁波市百家重点企业”等殊荣，“海太机械”获省知名商号，“海太”商标获中国驰名商标，海太产品获浙江名牌产品称号。     

海太历来科研实力出众，曾建有宁波市首家企业工程研究院——海太工程研究院，下辖海太省级企业技术中心、聚合物新型成型装备国家工程研究中心宁波分中心、塑性成型模拟及模具技术国家重点实验室宁波分中心，并先后承担了二项国家火炬计划项目及多项国家级新产品开发项目。

海太产品立足自主创新，集欧美先进技术于一体，刚性强、性能优、响应快、高效、节能、耐用。公司产品线覆盖广，推出的HTL系列和HTW系列合模力为90T-3000T注塑机、HTD系列合模力为1000-3000T拉杆伸缩伺服节能二板精密注塑机、S系列合模力为200T-320T清双色注塑机，广受国内外顾客欢迎，产品早期已通过欧盟CE认证，境外顾客遍布30余个国家和地区。

2011年4月，海太资产重组，在资源整合的基础上组建了宁波海太工贸有限公司，隶属浙江天星实业集团旗下，海太的历史迈入一个崭新的发展阶段。

宁波海太工贸有限公司继承与发扬了海太的优良传统，不断完善企业管理制度，加强市场开发，加大研发力度，提高生产工艺。公司对研发投入的重视，已经上升到企业战略的高度，视技术为企业的第一生产力。注塑机行业作为技术准入门槛较低的行业，市场竞争十分激烈，只有保持技术领先，拥有高附加值产品的开发生产能力，才能立于不败之地。为此，公司每年投入数百上千万研发经费，用于新产品的开发和新技术的储备预研，公司全新设计的L系列第II代注塑机一经推出就广受好评，成为新的利润增长点。公司目前拥有各类专利20余项，先后被授予区级工程技术中心、宁波市专利示范企业、宁波市科技型企业、鄞州区工业企业50佳、宁波市工程技术中心等称号，并正在全力申报国家高新技术企业，表现出良好的成长性。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	混双色注塑料筒前体及分流梭设计
	所属技

术领域
	

	项目拟投入总额
	40（万元）
	已投入经费额
	5（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	20    （万元）

	计划实施年限
	2015-2017

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
   混双色注塑料筒前体及分流梭设计项目，使两套螺杆料筒成角度结合在一起，通过不同的分流梭结构和注射工艺顺序，可以实现混双色注射和夹心注射，提高注塑机的产品应用范围
2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
混双色注塑料筒前体有两个通道，分别连接两套螺杆料筒，两种原料经单向阀、分流梭后进入同一个喷嘴流道。混双色注塑料筒前体外形不规则，导致外部加热设备安装困难。料筒前体内部两个单向阀和分流梭的结构设计是本项目的重点和难点。
3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

   1、混双色注塑料筒前体内部的单向阀要求开启灵活，关闭可靠，不能造成熔融塑料堆积现象，以免原料过热分解。

   2、混双色注塑料筒前体内部的分流梭要求流道阻力小，不存在接触死角。

   3、混双色注塑料筒前体外形要求尽量规则，便于外部加热设备安装和温度检测，热量损失小。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

   项目成果形式为设计图纸+工艺流程，知识产权为双方共有。


难题11：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波海太工贸有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	俞冲
	电    话
	

	联 系 人
	王洪刚
	职    务
	研发部主任
	电    话
	83075066

	手    机
	13586521283
	E - mail
	Whg4201@163.com

	所属县市区
	鄞州区

	企业情况简介

海太是中国塑料机械生产、研究、开发的主要基地之一，综合实力曾多年位居国内同行前三位。早在2001年，海太已经被认定为“国家重点高新技术企业”，并先后荣获“中国产品出口先进技术企业”、“浙江省最佳经济效益工业企业”、“宁波市百家重点企业”等殊荣，“海太机械”获省知名商号，“海太”商标获中国驰名商标，海太产品获浙江名牌产品称号。     

海太历来科研实力出众，曾建有宁波市首家企业工程研究院——海太工程研究院，下辖海太省级企业技术中心、聚合物新型成型装备国家工程研究中心宁波分中心、塑性成型模拟及模具技术国家重点实验室宁波分中心，并先后承担了二项国家火炬计划项目及多项国家级新产品开发项目。

海太产品立足自主创新，集欧美先进技术于一体，刚性强、性能优、响应快、高效、节能、耐用。公司产品线覆盖广，推出的HTL系列和HTW系列合模力为90T-3000T注塑机、HTD系列合模力为1000-3000T拉杆伸缩伺服节能二板精密注塑机、S系列合模力为200T-320T清双色注塑机，广受国内外顾客欢迎，产品早期已通过欧盟CE认证，境外顾客遍布30余个国家和地区。
2011年4月，海太资产重组，在资源整合的基础上组建了宁波海太工贸有限公司，隶属浙江天星实业集团旗下，海太的历史迈入一个崭新的发展阶段。
宁波海太工贸有限公司继承与发扬了海太的优良传统，不断完善企业管理制度，加强市场开发，加大研发力度，提高生产工艺。公司对研发投入的重视，已经上升到企业战略的高度，视技术为企业的第一生产力。注塑机行业作为技术准入门槛较低的行业，市场竞争十分激烈，只有保持技术领先，拥有高附加值产品的开发生产能力，才能立于不败之地。为此，公司每年投入数百上千万研发经费，用于新产品的开发和新技术的储备预研，公司全新设计的L系列第II代注塑机一经推出就广受好评，成为新的利润增长点。公司目前拥有各类专利20余项，先后被授予区级工程技术中心、宁波市专利示范企业、宁波市科技型企业、鄞州区工业企业50佳、宁波市工程技术中心等称号，并正在全力申报国家高新技术企业，表现出良好的成长性。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	二板直压机抱闸机构动作同步性
	所属技

术领域
	

	项目拟投入总额
	50（万元）
	已投入经费额
	10（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	 20 （万元）

	计划实施年限
	2015-2017

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
   二板直压机的抱闸机构，通常安装在活动模板四根哥林柱周围，调整到抱闸位置后，通过油缸推动进行抱闸动作，使活动模板和哥林柱连接在一起，由增压油缸产生锁模力。抱闸机构有水平和竖直放置方式，有单闸动作、双闸联动、四闸联动等控制方式。
2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
二板直压机的抱闸机构种类很多，但都存在抱闸位置的调整问题。无论是增压油缸带动哥林柱调整，还是增压缸带动闸板调整，都存在因摩擦力不同导致的调整动作完成时间不同，调整位置大小不一致，致使抱闸动作效率低、耗时长。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）
1、二板直压机抱闸机构动作灵活可靠、无噪音。

2、抱闸位置调整时间短，各闸板位置偏差小于0.5mm。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）
项目成果形式为设计图纸+工艺流程，知识产权为双方共有。


难题12：
	一、企业基本情况

	企业名称
	菲力克斯电子（宁波）有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	陈斌
	电    话
	13780005888

	联 系 人
	张震
	职    务
	开发经理
	电    话
	88393636

	手    机
	13967836166
	E - mail
	6186635@qq.com

	所属县市区
	鄞州区

	企业情况简介

菲力克斯电子（宁波）有限公司自2004年成立以来，取得了稳步长足的发展。公司拥有6000多平方米厂房，员工达到200多人。公司在确保员工数量发展壮大的同时，重视提高员工的技能与学识，鼓励能力的多样性，尊重员工之间的差异化，在“求同存异”的理念下，我们培养了一支强大的专职研发技术团队，主要从事新产品开发，外观设计加工、生产工艺改进和质量过程控制等工作。

菲力克斯电子（宁波）有限公司主要生产电视信号放大器、电视天线、DAB、以及相关的电子附件产品，公司从成立以来通过多家欧洲大型采购超市认证；公司产品全部符合CE标准，本公司从2005年12月份开始生产符合ROHS、WEEE指令要求的产品，目前公司产品全部出口到欧洲、美国等地区。

众所周知，欧美市场对环保、质量等要求较为严厉，而中国产品在市场上以量取胜，却以劣质而臭名远扬。所有欧美市场对中国产品的要求高于其本国标准，检验也异常严格。我公司在开发新产品的时候时刻关注到市场方的环境、原有设备因素、生活习惯等方面，确保我们的产品通过所有测试进入海外市场，并获得青睐。

在研发、生产、销售的同时，我们深切了解只有保障自己的创新性才能抢夺市场，因此，我们在开发的同时积极申报专利。至今，我司外观专利已有16项，实用新型专利13项，同时申报的7项发明专利正处于实质审查阶段。目前，这些专利的90%已经开始投产，并取得了较好的市场效益。

在企业工程（技术）中心建立并运行正轨之后，我司准备以此为桥梁，联合大专院校、专业设计机构进行技术合作，以弥补企业技术力量不足的缺憾，紧随国际科技前沿，让客户真正了解“中国制造”亦是“中国智造”。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	蓝牙4.0设备与手机通信连接的不稳定问题
	所属技

术领域
	软件通讯

	项目拟投入总额
	  50  （万元）
	已投入经费额
	20（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	 18 （万元）

	计划实施年限
	2015.01-2016.12

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、 项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）

随着社会经济与科学技术的发展，蓝牙技术的应用越来越成熟。

目前，蓝牙技术已经出现了4代大的版本变更，依次是蓝牙1.0、蓝牙2.0、蓝牙3.0、蓝牙4.0。而蓝牙4.0将传统蓝牙技术、高速技术和低耗能技术三种规格集于一体，强化了蓝牙在数据传输上的低功耗性能，4.0版本的功耗较老版本降低了90%，更省电。

伴随着蓝牙4.0技术的开发，蓝牙APP迎来热潮。蓝牙，这项创建只有10年的无线传输技术从早期的数据传输，到如今的智能机时代，用它来进行数据传输的人越来越少了，人们更多的是开启蓝牙来与智能配件相连接，借由设备的蓝牙配件，通过蓝牙网关，给出控制命令，植入app中，即可实现手机App对蓝牙设备的控制。例如市场常见的蓝牙音箱、蓝牙手环，蓝牙耳机等等。通过在手机上安装设备专用的APP，轻松实现了手机APP对设备的控制使用与资料读取。

然而，在与手机连接通信的过程中，往往由于蓝牙的传输速率较小，导致了连接的不稳定性，造成各种各样的使用问题。因此，通过技术革新，改善并解决蓝牙4.0设备与手机之间的连接不稳定问题成为目前研究的重点。

2、 技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）

本技术难题为蓝牙4.0设备与手机通信连接的不稳定问题

蓝牙是一种支持设备短距离通信的无线电技术，一般是10米之内可以进行良好的连接和传输，当传输距离过大时，往往会出现连接失稳的情况。除此之外，蓝牙的通讯速度较小，当实时传输数据较大时，蓝牙与手机之间的连接会呈现出不稳定的状态。虽然，有关人士表明蓝牙4.0的传输距离可以增加大到66m，但是距离仍然是影响着蓝牙的数据传输效果的因素之一。

同时，手机的硬件系统差异很大，蓝牙设备的适用性也出现了一定的差异，有的甚至会出现蓝牙设备无法连接或者需要长时间多次连接的情况。且APP软件如何良好的兼容所有类型的手机也成为了目前蓝牙技术与手机兼容共存的一大挑战。

因此，针对蓝牙与手机平台的适用性与稳定性的技术革新成为了关键问题。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

通过研究开发，通过在手机上安装配置蓝牙4.0的专用APP与蓝牙设备建立连接，并使用手机进行简单的触屏操作。截止目前，本公司已经基本实现了IOS及部分安卓机型APP的初步开发，并初步实现与设备的联调，但是目前蓝牙4.0设备与手机的连接仍不稳定，在连接上存在一定的问题，且设备在IOS及部分安卓平台上的APP的适用性与稳定性较差。

蓝牙v4.0版本是蓝牙技术标准的第12代，其理论的传输速度为24Mbps，也就是3MB/s，有效的覆盖范围为 100 米。公司在研究开发阶段对其传输性能做出测试。在测试过程中按照由近及远的方式增加设备间的传输距离，从而对蓝牙的通信性能进行测试。通过测试发现，蓝牙的传输最高速率在 253KB/s 左右，而且随着通信距离的增加，通信速率发生明显降低，数据并没有出现理论上的传输速率以及传输距离。

为了解决这个问题，企业曾经尝试过以下方法：

（1）蓝牙芯片有最大包长ACLMaxLength和最大包个数ACLMaxPackets参数，最佳情况是蓝牙模块缓冲区内ACLMaxPackets-1包待发，1个数据包正在写，这样可以充分发挥蓝牙的传输速度。所以修改了上层协议协商的最大包长，然后在L2CAP层中分成几个HCI包发至蓝牙模块，希望可以能够较好地发挥蓝牙和上层软件的速度。但是根据测试结果发现，该方法的应用存在一定的局限性。

（2）尝试通过增加蓝牙的发射功率来增加无线传输的距离，从而提高传输的稳定性。借由增加一个蓝牙专用射频设备，将发射功率提高至蓝牙协议规定的传输模式的最大功率，从而达到到增加传输距离和改善传输效果的目的。采取改进方案调试后发现，该方法的应用存在一定的局限性。



	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

解决蓝牙4.0设备与手机连接的不稳定问题具有以下技术指标：

1.完成兼容性较好，能适用于IOS和安卓系统所有机型的APP开发。

2.通过技术革新，实现各手机平台和蓝牙4.0设备的稳定连接。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

需提供的资料：

蓝牙模块系统设计图、蓝牙传输效果报告、APP开发相关算法及图件、设计计算说明书等，且该蓝牙4.0设备知识产权以菲力克斯电子（宁波）有限公司的名义申报。


难题13：
	一、企业基本情况

	企业名称
	菲力克斯电子（宁波）有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	陈斌
	电    话
	13780005888

	联 系 人
	张震
	职    务
	开发经理
	电    话
	88393636

	手    机
	13967836166
	E - mail
	6186635@qq.com

	所属县市区
	鄞州区

	企业情况简介

菲力克斯电子（宁波）有限公司自2004年成立以来，取得了稳步长足的发展。公司拥有6000多平方米厂房，员工达到200多人。公司在确保员工数量发展壮大的同时，重视提高员工的技能与学识，鼓励能力的多样性，尊重员工之间的差异化，在“求同存异”的理念下，我们培养了一支强大的专职研发技术团队，主要从事新产品开发，外观设计加工、生产工艺改进和质量过程控制等工作。

菲力克斯电子（宁波）有限公司主要生产电视信号放大器、电视天线、DAB、以及相关的电子附件产品，公司从成立以来通过多家欧洲大型采购超市认证；公司产品全部符合CE标准，本公司从2005年12月份开始生产符合ROHS、WEEE指令要求的产品，目前公司产品全部出口到欧洲、美国等地区。

众所周知，欧美市场对环保、质量等要求较为严厉，而中国产品在市场上以量取胜，却以劣质而臭名远扬。所有欧美市场对中国产品的要求高于其本国标准，检验也异常严格。我公司在开发新产品的时候时刻关注到市场方的环境、原有设备因素、生活习惯等方面，确保我们的产品通过所有测试进入海外市场，并获得青睐。

在研发、生产、销售的同时，我们深切了解只有保障自己的创新性才能抢夺市场，因此，我们在开发的同时积极申报专利。至今，我司外观专利已有16项，实用新型专利13项，同时申报的7项发明专利正处于实质审查阶段。目前，这些专利的90%已经开始投产，并取得了较好的市场效益。

在企业工程（技术）中心建立并运行正轨之后，我司准备以此为桥梁，联合大专院校、专业设计机构进行技术合作，以弥补企业技术力量不足的缺憾，紧随国际科技前沿，让客户真正了解“中国制造”亦是“中国智造”。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	如何解决HDMI无线高清（1080P）无损传输
	所属技

术领域
	电子信息技术

	项目拟投入总额
	    70（万元）
	已投入经费额
	30（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	    25（万元）

	计划实施年限
	2014.06-2016.05

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、 项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
2010年7月1日，国务院公布了第一批三网融合试点地区名单，标志着三网融合大幕的正式拉开。三网融合的现实意义在于内容的融合、传输方式的融合、设备的融合和服务的融合。三网融合的智能家庭将可以采用有线或者无线的方式连接包括电话、电脑和电视等设备，实现各项功能的统一控制。

但随着网络的便利普及，消费者对各项电子产品的性能要求越来越高，对使用时的便利性也越来越重视。自由、随时、无拘束的使用各种电子产品，已经成了消费者最基本的诉求。传统家庭中的模拟电视，增加一台，只需要将电视信号线拉长，穿过墙就可以了，最多就是影响质量越来越糟，但是由于数字信号的突变特点，衰减超过一定程度，就收不到信号。再加上多台电视如果通过有线的方式进行收看，至少需要四根线缆，设备之间密密麻麻的线缆非常复杂，而且与家庭装潢格格不入。无线技术的发展，正为这些问题提供了解决方案。也正是这种需求的变化，让我们目睹了这十余年来传统PC一步一步的衰落，以及以笔记本、智能手机、平板电脑为代表的新一代移动设备的兴盛。消费需求的推动下，电子产品的各种无线通讯、通信技术得到了快速的发展：从无线键盘，无线鼠标，到无线局域网，每一种无线技术的出现都给消费者的工作、生活带来了极大的便利。

目前家用无线技术来说，IEEE802.11g占据了大部分的市场，可以提供54Mbps的带宽，可以传递普通画质的数字电视信号。而高清电视信号对于带宽的要求就要高的多，基本要达到3Gbps才能在家庭中以无线方式传输1080p分辨率的高清数字电视信号。这样就对高清无线传输技术提出了比较高的要求，在此背景下，我公司新开发一种数字2.4G AV Send，适用于家庭高清影视资料的无线传输。

2、 技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）

自从平板电视诞生以来，全球范围内都掀起了一股追棒“高清”的浪潮。因为和人类过去几十年所看到的模拟影像比、数字化的高清节目源在画面的清晰度、色彩等直观方面有着让人过目不忘的效果。人们越来越喜欢无拘无束，随时随地的使用高清设备来观看影视资料，这给“高清”设备提供了巨大的市场，对高清无线传输技术提出了巨大的挑战。

目前就适用于家庭高清影视资料的无线传输技术，我公司新开发了一种数字2.4G AV Send。目前本产品已经面向国外销售。但是在实践过程中，出现了一些难题，主要是：数字2.4G AV Send在传输高清720P的时候，实现了无损传输。但是在传输1080P的时候，因为受到2.4G技术传输带宽的限制，在影音资料传输时，需要对资料进行压缩后传输，在接收端再把影音资料解压后显示。这一过程就会使影音资料产生损耗，在显示设备上面就会出现解压缩后的痕迹。就不能使用户真正体验高清带来的享受。所以需要一种采用比H.265更好的压缩技术，把影音资料处理的更好，以达到真正的无损高清传输。

   3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

前期和台湾立积公司合作研发了2.4G数字无线高清传输，但是对1080P的高清传输呈现出了有损传输，图像质量出现了下降。

前期的主要技术方案采用了RTC6755+RTC6757+2.4G数字RF，实践证明，此技术方案对于实现1080P的无损传输是有可能的，需要更多的技术支持去寻求新的压缩和解压缩的技术方案。



	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

开发设计一种基于HDMI的无线高清（1080P）无损传输无损设计方案，主要技术指标有：

1、分辨率达到1920×1080的同时，画面清晰度、色彩还原度都要远胜过传统电视，达到高清标准，播放不出现卡带的现象；

2、技术试用性高，满足各种规格的高清设备；

3、成本较低，使其具有市场竞争力。



	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

系统设计图、分析报告、传输性能分析报告、传输数据计算说明书等，且该无损传输的知识产权以菲力克斯电子（宁波）有限公司的名义申报。




难题14：
	一、企业基本情况

	企业名称
	菲力克斯电子（宁波）有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	陈斌
	电    话
	13780005888

	联 系 人
	张震
	职    务
	开发经理
	电    话
	88393636

	手    机
	13967836166
	E - mail
	6186635@qq.com

	所属县市区
	鄞州区

	企业情况简介

菲力克斯电子（宁波）有限公司自2004年成立以来，取得了稳步长足的发展。公司拥有6000多平方米厂房，员工达到200多人。公司在确保员工数量发展壮大的同时，重视提高员工的技能与学识，鼓励能力的多样性，尊重员工之间的差异化，在“求同存异”的理念下，我们培养了一支强大的专职研发技术团队，主要从事新产品开发，外观设计加工、生产工艺改进和质量过程控制等工作。

菲力克斯电子（宁波）有限公司主要生产电视信号放大器、电视天线、DAB、以及相关的电子附件产品，公司从成立以来通过多家欧洲大型采购超市认证；公司产品全部符合CE标准，本公司从2005年12月份开始生产符合ROHS、WEEE指令要求的产品，目前公司产品全部出口到欧洲、美国等地区。

众所周知，欧美市场对环保、质量等要求较为严厉，而中国产品在市场上以量取胜，却以劣质而臭名远扬。所有欧美市场对中国产品的要求高于其本国标准，检验也异常严格。我公司在开发新产品的时候时刻关注到市场方的环境、原有设备因素、生活习惯等方面，确保我们的产品通过所有测试进入海外市场，并获得青睐。

在研发、生产、销售的同时，我们深切了解只有保障自己的创新性才能抢夺市场，因此，我们在开发的同时积极申报专利。至今，我司外观专利已有16项，实用新型专利13项，同时申报的7项发明专利正处于实质审查阶段。目前，这些专利的90%已经开始投产，并取得了较好的市场效益。

在企业工程（技术）中心建立并运行正轨之后，我司准备以此为桥梁，联合大专院校、专业设计机构进行技术合作，以弥补企业技术力量不足的缺憾，紧随国际科技前沿，让客户真正了解“中国制造”亦是“中国智造”。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	如何实现小型化及超宽带电视天线设计
	所属技

术领域
	电子信息技术

	项目拟投入总额
	    60（万元）
	已投入经费额
	8（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	20 （万元）

	计划实施年限
	2015.03-2016.12

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、 项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）

   超宽带无线电技术其实已经有很久的发展历史了，早在上个世纪60年代，超宽带无线电技术就已经出现了。与现在的应用领域相比，超宽带无线电技术最初主要是应用于精确定位、雷达监测等领域，却并未广泛应用于通信领域。

    近年来，伴随着科学技术的不断进步，无线通信领域也发生着日新月异的巨变，各种无线通信业务飞速发展，这也使得原本就几近枯竭的无线频谱资源变得更加紧张。人们对无线通信系统速度、容量及安全性方面的需求与拥挤的无线频谱资源之间的矛盾日益加剧，拓宽频带的范围变得十分紧迫。
我国地面无线数字电视网的传输频率范围是50MHZ—850MHZ，分为LHF、VHF、UHF 三个频段。目前数字电视接收天线大多采用电偶极子及磁偶极子的线性极化天线，通常为拉杆及其变形结构。这种结构的电视接收天线一般采用分段设置，即：LHF接收天线部分、VHF接收天线部分和UHF接收天线部分，实际是将三付天线通过网络混合后，提供一个输出口，通过馈电器接入电视机。显而易见，这种复合型天线不仅成本高、体积大、使用调整困难，而且增益低、抗干扰能力差、反射损耗大，驻波比一般大于3，使得电视重影现象严重，最重要的是达不到数字电视需要宽带接收的要求。且目前，随着电视机外观越来越薄的发展趋势，天线受其空间尺寸的限制。超宽带（UWB）技术因其自身具备的各种优势与特性可以顺利的解决这一问题。由于天线的性能好坏与否直接影响整个超宽带通信系统的性能与通信质量，所以设计一种高品质小型化、超宽带的天线成为主要的发展方向。

2、 技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）

在有限的空间内，将天线最小化，且超宽带天线是带宽范围非常大的天线，所以其不仅和普通窄带天线有相同的地方，又有自己独有的一些特性。要将两者完美结合，存在的问题有：

（1）薄膜型电视属于平面结构，受空间限制可调节的空间比较窄，且电视天线分为LHF、VHF和UHF三个频段，要在有限的空间内，实现三频天线设计，该技术有待进一步突破。

（2）天线在追求高品质的同时，外观设计也要小巧美观，薄膜型的尺寸及形状做为主要因素限制了天线的电长度。为减低生产成本，在不采用高介电常数基板的条件下，如何实现天线的小型化设计成为主要技术制约。

（3）UHF频段带宽470MHZ-862MHZ，属于超宽带天线，典型的超宽带天线是对极窄的时域脉冲进行辐射，在超宽带天线频带内任意频率的失真都会导致发射脉冲失真。且超宽带天线除了阻抗带宽要达到FCC的规定外，还要求具有高保真、高辐射效率等新特性。所以如何实现平面超宽带电线设计是整个天线设计行业一直在越要努力的方向。

3、 研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

   公司主要生产电视信号放大器、电视天线、DAB、以及相关的电子附件产品。公司拥有6000多平方米厂房，员工达到200多人，其中大专以上技术人员就有31人，技术团队资历雄厚，且各个经验丰富，推动了天线等各项产品的研发。就以小型化、超宽带的天线为例，前期的开发基础有：
   （1）在对于薄膜基质的选择上，先考虑薄膜硬度进行选择实验。

   （2）实现天线小型化之后，考虑采用拓扑结构增加带宽，但是产品效果不是很理想。

（3）考虑采用微带天线，具有体积小、结构简单、易于批量加工等优点，广泛的应用于卫星通信、雷达监测和无线通信等领域。但微带天线易于产生表面波激励导致的辐射效率较低、带宽较窄等。采用各种方法拓宽微带天线的带宽，也遇到瓶颈。

	4、攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

   需达到的技术指标有：

1、尺寸400mm*400mm的PE基板上，实现VHF和UHF双频天线功能。
2、VHF频段：47MHZ-230MHZ；UHF频段：470MHZ-862MHZ

3、将带宽拓展至FCC规定的3.1 GHz -10.6 GHz的范围

4、天线外观设计要小型美观，且成本要低，使其具有市场竞争性。

	5、成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

产品设计分析报告、性能分析报告、成品测试报告等，且该小型、超宽带天线的知识产权以菲力克斯电子（宁波）有限公司的名义申报。


难题15：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波市富来电子科技有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	盛道学
	电    话
	88396692

	联 系 人
	刘玲
	职    务
	行政
	电    话
	88396621

	手    机
	13586527940
	E - mail
	LULAI200606@163.com

	所属县市区
	鄞州区

	企业情况简介

宁波市富来电子科技有限公司成立于2006年6月，专业生产汽车电子转向灯控制系统PCBA、汽车大灯调光器控制系统PCBA以及汽车后视镜折叠器控制系统PCBA，长期以来为国内外大中型企业提供汽车电子、大灯调光、折叠器、转向灯等电子元器件，并有PCB、PCBA、SMT加工DIP加工及新产品开发等配套服务，致力于生产国内外先进的汽车零部件产品，搭建与汽车生产企业、零部件销售商，客户双赢共进的发展平台。
公司目前拥有员工216人，其中大专以上专职研发人员30人，占职工总数的13.89%，其中助理工程师以上职称人员1人，均具有多年电子设备的研发实践经验。近年来公司生产规模日益扩大，企业销售规模从2012年的2493.90万元发展到2014年的3914.82万元，年均增产率达到29%以上。

公司自开办以来引进欧洲、日本等国家的高科技生产研发设备、技术及先进的生产管理模式。建有独立的研发中心，中心独立用房面积扩大到450平方米，新增包括离线式自动光学检测系统、可变电阻线性度测试仪、自动光学检查机、高精度交通及车用灯具配光性能测试系统等国际先进的研发检测仪器，研发水平达到行业前列。为了使企业稳步健康的发展，公司不断地加强自主研发的能力，用以开发出技术含量高、性价比高的产品。同时公司“尊重知识、尊重人才”的理念，始终坚持把将人才作为新的增长点，努力以引进高层次人才为依托，集中力量，大力创新，在一些领域取得突破，形成自己的特色和优势，强力推进我公司具有创新能力和创造能力的高素质人才事业的发展。
公司先后建立了完备的质量保证体系和质量检测手段，在同行业率先通过了ISO9001:2008质量体系认证、ISO/TS 16949:2009质量体系认证，打造成行业领军企业。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	LED前照灯控制系统散热系统设计
	所属技

术领域
	汽车零部件

	项目拟投入总额
	70 （万元）
	已投入经费额
	10（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	20（万元）

	计划实施年限
	2015.04-2017.03

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、 项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）

随着科技的创新与进步，人类对绿色环保的认知度愈加强烈，可持续发展成为全社会的永恒主题。与人们生活密切相关的绿色照明—发光二极管(light emitting diode，LED)，因其节能、环保等诸多优点，被认为是最有可能替代白炽灯的第四代照明光源，受到广泛瞩目。

早在10年前，LED就迈上了进军汽车领域的征程。目前，LED在车内照明和刹车灯、应急灯、日行灯等方面的应用已经起得了显著的成效，LED在整车内外部照明光源的比重已经超过了80%。近年来，随着LED照明技术的快速发展和成本的逐步下降，LED前照灯在经过技术验证、概念车展示等阶段之后，也越来越接近大范围应用于量产车系统中。从奥迪R8电子系统全面使用LED车灯，到奔驰、宝马、凯迪拉克、丰田等公司也相继推出了LED前照灯替代传统白炽光、HID灯的汽车车型，相信不久会有更多的汽车厂家将LED车灯作为汽车照明的首选。LED前照灯的市场前景一片良好。

虽然LED应用于照明的形式逐渐形成，但是散热问题却是LED照明产业中的一大技术难题，是LED灯光衰的根源。目前国内LED芯片发展所处的技术阶段，只能使输入的30％左右的电能转化为光能，70％的电能仍以热的方式存在于芯片中，但是LED的光效率与工作温度成反比，温度每升高10℃，就会导致光衰5％～8％，进而降低产品的亮度与使用寿命。迄今为止，国内外对LED照明灯的散热设计问题已进行了大量研究，提出了多种优化与强化方法。其中包括通过对芯片外延结构优化设计，使用表面粗化技术等提高芯片内外量子效率，减少无辐射复合产生的晶格振荡，从根本上减少散热组件负荷；通过优化封装结构、材料，选择以铝基为主的金属芯印刷电路板(MCPCB)，使用陶瓷、复合金属基板等方法，加快热量从外延层向散热基板散发。多数厂家还建议在高性能要求场合中使用散热片，依靠强对流散热等方法促进大功率LED散热。尽管如此，其散热成本也较高，占了LED灯自身成本相当大的一部分，散热成了LED 照明灯普及与发展道路上的拦路虎，亟需研发一种低成本的散热技术。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
本技术难题为LED前照灯控制系统散热系统设计。

LED要在汽车前照灯中取代传统光源，并非是一件容易的事情，LED前照灯必须具备大功率、高效率与工作温度在-40℃-125℃的高可靠性，此外其光学、电学参数必须稳定且具一致性，光强度衰减也不能超过20%。在实现这些功能要求中，其中较难克服的一个部分是散热的问题。因为LED芯片只要遇到高温，发光效率就会衰减甚至损坏，如何透过高效率的散热技术，让LED车灯能顺利运作，成为设计面临的关键挑战。

目前为实现较好的散热效果，一般使用高导热系数的铝基材电路板配合昂贵的铝或铜质散热器以及繁琐的装配工艺，但是不可避免地造成成本昂贵。所以目前LED前照灯只能应用于百万元级别以上的豪车。若能实现较低廉的成本达到良好的散热性能，则可大范围地拓展LED前照灯应用市场，LED前照灯将可能逐步出现在B级车、A级车上，直到彻底替换传统光源，市场前景及经济效益非常可观。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

公司目前已与麦格纳、法可赛等国内外著名汽车灯具企业有过合作、交流。积累了大量转向灯、刹车灯、日行灯等车灯的设计、生产经验。

就LED前照灯散热而言，企业曾试过一下几种散热系统方案，但均存在一定的局限性：

（1）基于多场耦合理论，研究了自然对流模式下前照灯的散热机理，结合传热强化的场协同理

论，对散热系统进行了优化。实验发现，环境温度相同时，发热量越大，改变散热器翅片的拔模角度会影响系统的散热效果。随着翅片拔模角度的增大，散热系统最高温度呈现先下降后上升的趋势；对散热器翅片开缝可以改善气流速度场和温度梯度场的协同性，从而强化散热；开缝宽度过小时不利于气体流动，开缝宽度增大后，气体流动较均匀，流场与温度场的协同角变小；被动式散热方案只适用于前照灯在较低温度和较小发热功率的条件下工作，为进一步提高散热性能，需要采用强制散热措施。

（2）还研究了不同散热方案下前照灯的传热特点，分析了存在的主要热阻；研究不同控制参数下的热传递作用特性，探寻了强化前照灯散热的基本途径。结果表明：热管式和半导体制冷式散热系统的热传递作用效果优于导热板式散热系统；采用风扇辅助导热板散热，其主要热阻存在于导热板的前后端，可使前照灯在低于65℃的环境温度下正常工作。但是这些技术，条件需可控，产业化受限。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

开发设计一种具有良好散热性能的LED前照灯设计方案，主要技术指标有：

1、满足LED各项配光性能要求（标准号GB 4599-1994）；

2、产品在-40℃-125℃温度下，运行稳定；

3、避免铝基板材料等，降低成本，使其具有竞争力。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

需提供的资料：

系统设计图、配光分析报告、热性能分析报告、设计计算说明书等，且该散热系统的知识产权以宁波市富来电子科技有限公司的名义申报。


难题16：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波宫铁精机有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	朱建群
	电    话
	88184538

	联 系 人
	边亚咪
	职    务
	经理
	电    话
	88184538

	手    机
	18758495609
	E - mail
	1051710319@qq.com

	所属县市区
	鄞州区

	企业情况简介
宫铁精机公司成立于2008年3月，主要从事自动化机械设备的研发生产与销售，近年来公司对自动化机器人这方面有更大的投入，基本上都是带智能化的非标产品。目前拥有相关发明专利3项、实用新型专利25项。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	非标数控机床综合误差检测与修正
	所属技

术领域
	机电一体化

	项目拟投入总额
	100（万元）
	已投入经费额
	15（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	25（万元）

	计划实施年限
	壹年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
非标数控机床就是非标准设备，不是按照国家颁布的统一的行业标准和规格制造的设备，而是根据自己的用途需要，自行设计制造的设备。且外观或性能不在国家设备产品目录内的设备。现在很多企业都 在做，但是把传统的数控设备归类到机电 一体上去还是有许多不足。
2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
数控车床与机器人产品集成后，形成无人化生产车间，主要的问题是在于综合误差测量

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

现在已与宁波理工在沟通洽谈

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

通过激光干涉仪对非标数控机床综合误差实测，建立综合误差补偿与修正模型，采用软件修正综合误差，提高非标数控机床加工精度。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

提供软件和硬件的设计方案


难题17：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波市沃瑞斯机械科技有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	俞凯逸
	电    话
	15067421580

	联 系 人
	刘明亮
	职    务
	办公室主任
	电    话
	17706628373

	手    机
	17706628373
	E - mail
	nbvorias_cg@126.com

	所属县市区
	宁波奉化市

	企业情况简介

宁波市沃瑞斯机械科技有限公司位于奉化市创业园，专注于现代管材内高压成形技术开发及汽车零部件生产，主要以管材为加工对象，适用于制造沿构件轴线变化的异形空心构件和多通件，可有效地减轻零件重量、降低模具数量、提高生产效率，属于环保型绿色高新技术。 

公司2015年6月注册，注册资金500万元，7月10完成生产线组建，目前已经新建内高压生产线一条，可实现年产50万套异形管件的能力。公司和新加坡南洋理工大学合作，引进开发力量，先后开发汽车涡轮增压器消音管、汽车底盘后桥纵臂和横梁、大壁厚波纹管等多款产品，目前已经供应BYD、华晨、吉利和路虎等多款个品牌主机厂，实现年订单值1800万元。

公司采用哑铃式组织结构，为了公司快速健康发展，特聘用职业经理人进行公司的标准化管理、运作；并通过与高校建立产学研合作，联合进行技术攻关，特聘请知名专家、教授作为公司技术顾问等。科研技术力量雄厚，集科研生产于一体，核心团队成员10人，其中博士2人占20%，硕士4人占40%，学士4人占40%。
我们的使命：一切为用户提供完美的解决方案，打造卓越企业，致力于帮助员工实现优秀人生、致力于为客户和社会创造价值、致力于为股东提供优异的成绩，敢于挑战、敢于创新、敢于承担责任，实现合创共赢。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	汽车用连接管超塑性内高压成形关键技术开发
	所属技

术领域
	机电一体化

	项目拟投入总额
	320（万元）
	已投入经费额
	212（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	120（万元）

	计划实施年限
	2015.6-2016.10

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
内高压成形是结构轻量化和加工技术柔性化两种技术的良好结合，它以管材为加工对象，内高压成型技术的主要特点：可整体成型轴线为二维或三维曲线的异形截面空心零件，可大大减少钢材用料、提高产品性能及精度。可一次成型各类复杂零件形状，对于框、梁类结构件重量减轻20%-40%，对于空心轴类零件可减轻40-50%，大大减少模具数量和后续加工工序。该工艺已被欧美国家广泛用于汽车零部件的制造以降低汽车重量、减少能耗，而中国目前还仅处于产业化起步阶段，起步时间和研究应用上均有很大差距，市场空间巨大。

内高压成形技术在汽车上的应用最为广泛，主要有：A、发动机零部件如凸轮轴、曲轴、排气歧管等；B、底盘零部件如副车架、发动机托架、保险杠、车架纵梁、散热器壳、后桥壳、控制臂等；C、车身零部件如仪表板梁、车顶纵梁、ABC立柱、挡风玻璃支架等。在自行车行业中，适用于制造车架结构、接头等部件。

内高压成型技术的不足在于：

1）超大零件的成形设备吨位较高；

2）高压源闭环实时控制系统复杂，造价高；

3）由于成性缺陷和壁厚分布与加载路径密切相关，零件试研发费用高，必须充分利用数值模拟进行工艺参数优化。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
薄壁件因成形过程中容易起皱和开裂，厚壁件因小特征难以成形一直是内高压成形中的两大难题。特别是是针对变形量较大的异形管件，如何优化成形设备和工艺尤为重要，也是困扰我们开发新产品的主要问题。公司开发的汽车涡轮增压器消音管局部变形量超过60%，成形工艺复杂，产品废品率较高，其次对于管材的焊接质量要求较高，以致于产品成本高居不下，影响了市场的开拓。

主要需要解决的问题如下：

（1） 局部变形量超过60%的超塑性内高压成形技术开发。

（2） 超塑性成形装备控制系统开发；

（3） 产品成形工艺优化系统；

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

公司自2012年起围绕管材内高压技术开展了相应的实验开发和产业化应用。先后开发排气管连接管、纵臂和扭转梁等多款产品，具有丰富的生产经验。现有内高压成形技术工程师3名，均具有研究生学历，多年经验开发人员5名。这次公司围绕新产品投入300多万元进行相应的装备和工艺开发。

公司和浙江大学宁波理工学院围绕内高压成形技术进行相应的基础研究，包括控制理论、产品预成型工艺优化等，先后联合开发多个技术难题。

根据项目研究内容，围绕项目预期目标及其具体技术指标，采用理论分析和数值模拟相结合，理论分析与试验相结合的工艺路线。

1）超塑性内高压成形设备机械部分和液压系统研制；

2）超塑性内高压成形设备控制系统硬件研制；

3）超塑性内高压成形设备控制系统软件研制。

4）产品成形优化工艺系统开发。

公司先后申请国家发明专利近5项，联合开发内高压设备2台，在设备开发和产品工艺开发发明具有丰富的经验。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

（1） 不锈钢超塑性内高压变形量>60%，样件符合图纸要求。

（2） 超塑性内高压成形工艺装备控制系统和优化设计系统各一套。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

（1） 超塑性成形工艺关键技术报告，以变形量>60%的合格样件为验收指标。

（2） 成果归公司所有，申请国家发明专利2项。


难题18：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波庆泰机械有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	吴惠棠
	电    话
	

	联 系 人
	吴洁琼
	职    务
	总经理助理
	电    话
	0574-88958080

	手    机
	15867823072
	E - mail
	15867823072@163.com

	所属县市区
	宁波奉化东郊开发区珠峰路51号

	企业情况简介

宁波庆泰机械有限公司创建于1987年，占地面积7000平方米，现在员工150余人，高级工程师5名，工程师9名，专业技术人员12名。凭着领先的技术和先进的生产设备，庆泰机械于2003年通过ISO9001认证，并严格按ISO9001精神管理企业。

经过27年的发展，庆泰机械形成了一支科研能力较强的骨干队伍，为企业创新工作顺利开展提供了环境与基础。产品研发部结合市场的实际需求，自2006年开始，公司成功开发了燃气用不锈钢波纹软管，现已投入市场，并创立了自己的品牌“柔泰”。目前庆泰机械拥有波纹管生产流水线九条，各种机床、热处理设备、检测检验设备等180余台。年产近200万米燃气输送用不锈钢波纹管及其配套接头，计划3年内产量达到1000万米以上，产品适用于室内燃气、石油化工等工程项目；年产300多万件套汽配件，是多家大型全球采购集团指定的汽车配件生产基地，成为机械精加工行业的皎皎者。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	家庭燃气超柔管检测实验台开发
	所属技

术领域
	机电一体化

	项目拟投入总额
	100（万元）
	已投入经费额
	20（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	80（万元）

	计划实施年限
	2015.8-2016.12

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
燃气胶管的老化、脱落往往是造成燃气事故的主要原因。居民家里的胶管使用多年后，有的已经发黄、发脆或油腻过多，胶管老化严重很容易造成燃气泄漏。一户人家出问题，殃及的是好几户人家。“安全不单单是产品的事情。”燃气用非定尺不锈钢波纹管可全面替代现在家庭用的橡胶管，它的安全性能强于后者数倍之多。特别是在面临强地震时，可以给予更多的安全保证。

燃气输送用不锈钢波纹管是近年来刚刚兴起的一种室内燃气管道。公司开发的密波超柔管具有绳索一样的柔性，弯折性能提高近100倍，抗压提高近3倍，独特的双峰密封技术提高了接头连接强度近50倍，该产品安装可每10年更换一次，是普通胶管的5倍！优点是不容易变形、老化、破损、折断，安全性更高。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
然而新产品也面临较多的问题，主要体现在，燃气用具行业有着严格的测试检验标准。而我国现有的产品检验标准较低，对于新开发的超柔管而言，很多标准内容已经远远达不到产品要求，其次，现有标准里只有合格标准测试方法和标准，并无破坏性测试，不能真正体现产品的优异。

因此，开发新的实验测试系统是新产品进入市场并占有一席之地的关键问题。拟解决的问题如下：

（1） 超柔管测试实验台的开发，含破坏性实验。

（2） 专家分析系统1套。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

2014年，庆泰机械新型不锈钢超软波纹管连接器终于研发成功，并获得了专利称号。这是一种不锈钢波纹管与燃气管道接头连接结构，包括燃气灶接头、灶前阀接头和不锈钢波纹管。适用于10到11.5毫米宝塔嘴式灶具连接口，解决了燃气公司因灶具设计不规范而存在的安全隐患，目前港华燃气公司已经在华东地区大力推广使用。

2015年初，公司围绕超柔管的成形和生产，自主研发了相应的检测技术和实验设备，开发了产品的全自动生产线、封装线和在线检测线，具有坚实的自主研发力量。

根据项目研究内容，围绕项目预期目标及其具体技术指标，采用理论分析和数值模拟相结合，理论分析与试验相结合的工艺路线。

1）超柔管测试实验台的原理设计及结构开发；

2）实验台控制系统及专家优化系统开发；

公司先后申请国家专利近2项，自主开发生产线多条，在设备开发和产品工艺开发发明具有丰富的经验。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

（1） 超柔管测试实验台系统开发，符合国家标准并具备相应的破坏性测试功能。

（2） 专家系统开发：数据的自动采集及结果判别，并能通过系统分析进行产品的优化设计指导。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

（1） 测试实验台1套。

（2） 测试及专家分析系统软件1套。

（3） 知识产权归公司所有。


难题19：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁海佰成机械有限公司
	行  业
	机械制造

	法人代表
	葛国安
	电  话
	13586753966

	联 系 人
	陈序康
	职    务
	总工程师
	电  话
	0574-83536197

	手    机
	13857429728
	E - mail
	cxk1956@.com

	所属县市区
	宁海县岔路镇 

	企业情况简介
宁海佰成机械有限公司成立于2010年9月，注册资金100万元人民币，公司专注于生产非机动工业车辆用各类液压单元总成和机动车辆用各种油缸总成的企业，产品用于轻小型工业车辆和电动车辆以及叉车等，分类包括：手动托盘车液压单元总成、手动堆高车液压单元总成、手推平台车液压单元总成、各种电动车、叉车油缸总成等，属于初创期的技术型企业。
公司已有多台研发、生产设备，包括：数控车床、加工中心、气体保护焊机、液压机、超声波清洗机、螺杆式空气压缩机、专业检测机等，从原料采购、毛坯制造、到精加工成型及表面喷涂，可全面掌控产品在大批量生产中保持高品质的要求；公司还拥有先进的环境实验设备能对淋雨、盐雾腐蚀、震动、高低温、湿热等任何自然环境进行模拟测试，推向市场的任何一个产品均通过严格的可靠性试验，以产品的高质量取信于顾客。公司自2011年以来，引进先进的生产工艺流程，全面推行现场5S及ISO9000质量管理体系。
2013年，公司投入大量资金和精力，在扩大生产的同时，加大了对设备的改造，通过自主研发试验、检测、加工设备，进一步提高了生产能力以及产品质量、综合性能等。2014年公司销售收入达827.51万元，净利润155万元。

公司现拥有员工35人，其中大专以上科技人员13人，占全员比例37%，专业技术人员6人，占员工比例17%，公司人力资源配置合理。

经过前期的发展，企业现已具备年产1000万产值的能力。公司稳步完善项目产品研发体系，建立了以项目经理为首的科研梯队，并筹建企业工程技术中心，提升了企业的人才水平和科研水平，提高了企业的可持续发展能力。
    公司力求创办绿色、安全、健康、和谐企业，坚持不对环境排放三废污染源，强调安全生产，形成员工之间和睦相处、互相尊重的局面。经数年来证明，在业绩不断增长中，无重大安全事故、无批量退货等不良情况发生，使企业走入良性发展道路。

	二、技术难题信息

	技术难
题名称
	半电动托盘车“液压单元总成”
	所属技
术领域
	机械

	项目拟投入总额
	125（万元）
	已投入经费额
	65（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	30（万元）

	计划实施年限
	2014.12-2015.12

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
液压托盘车是一种无污染，无动力的装卸设备，该设备具有结构紧凑，运输灵活，操作简单，回转半径小等特点，适用于工厂，车间，仓库，车站，码头等处的货物搬运与堆垛。本项目涉及一种“半电动托盘车之核心部件——电动液压单元总成”，半电动托盘车是一种轻小型工业车辆，在物流企业、超市仓储、工厂车间等场所都有其广泛用途，主要起短距离货物的搬移作用，国内外市场需要广大，而其中的液压单元总成又是其主要核心部件之一。

国外市场特别是欧美发达国家，电动液压托盘车的产量已占手动液压托盘车总产量的40%以上，日本电动手动液压托盘车产量也已超过了手动液压堆高车总量的1/3。

我国生产托盘车起步较晚，生产企业规模普遍较小，远不能满足要求，而且质量与发达国家相比也有很大差距。而液压总成作为托盘车的核心部件，技术难度较大，国内很多厂家都难以达到。所以长期以来，液压油泵系统多以进口为主，主要来自日本、美国、意大利、瑞典和德国等国。2010年以后，国内出现了很多主机厂配套生产液压总成，但由于技术含量不高，导致液压总成各方面的性能都很难达到要求。在中国，手动液压托盘车所占比例为80%左右，正在逐步接近国际市场，向电动液压托盘车方向发展，市场需求逐年上升，同时，我国电动液压托盘车销量海外市场贡献率高速增长，进军国际市场前景光明。

宁波区域近几年工业机械以及物流方面的迅猛发展，对中小型托盘车的需求量日益增大，而与之形成反差的是中国对于高端托盘车电动安全液压系统的研究开发尚处于起步阶段，这不仅是因为研究、开发高强度、高稳定性、高安全性的电动液压需要大量资金，而且高端电动液压系统的生产工艺控制及生产环境设置等对于我国生产企业来说难度也太大。我国仅靠单纯的引进设备无法打破技术专利和关键技术的垄断，从而大大增加了我国企业涉足高端电动液压系统生产的难度。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
国内电动液压系统的生产线往往比较复杂，工序较多，导致了生产成本较高，影响其在国内的发展。由于电动液压系统的研发设计技术存在问题，技术不够先进，使得液压系统在使用时，稳定性不高，且寿命不长，总体来说，性价比不高。一般的液压系统在搬运过程中遇到超载现象，很容易造成液压泵、油缸等不同程度的损坏，存在较大的安全隐患。而国外进口的同类设备，虽然在性能上能够满足用户的使用要求，但是往往价格偏高，通常是国内一般液压油泵系统的3倍以上，且维修不便。

长期以来，托盘车的液压单元停留在最初原始状态，采用手动控制，存在占用空间大，结构烦琐，可靠性差等缺陷。由于无专门液压单元总成与其配套，制约着托盘车的进一步发展。随着社会的进步，人们对产品的认知度也在不断的提升，要求也越来越高，市场急需一款经济、实用、长寿命、结构紧凑的新一代电动液压单元总成。

本项目所述的液压单元总成，结构主要包括单作用柱塞泵、工作油缸、综合控制阀组、油箱以及壳体、支架等，通过合理布局集成技术，使其能够实现电动液压动力效果。其需要解决的问题有：

1、在保证基本性能的基础上，简化产品结构，使结构既集成又紧凑、性能稳定可靠、制造便利、经济美观等；

2、如何提高该液压单元总成并经高度集成后的抗污能力是技术的突破重点之一，即使系统内部存在少量杂质的情况下，该系统仍能安全可靠的运行，该功能的实现需要新的技术支持或材料的科学应用。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）
我公司本就专注于生产非机动工业车辆用各类液压单元总成和机动车辆用各种油缸总成的企业，熟悉该核心技术，生产设施齐备，市场需求清晰，仅仅是在现有基础上作一些技术扩展即可投入生产。

目前，我公司与浙江科技学院合作开发的手动液压单元总成已完成所有设计目标，主要实现了一下技术指标：

主要技术指标
新型手动堆高车液压安全系统
附注
缓降防坠落功能
有
有了缓降防坠落功能的液压总成，即使误操作，也是安全的，确保操作人员和货物的安全。
泵容积效率不小于(90%)

>96%

数值越大液压系统工作效率越高。
自然下降不大于(25mm/10min)

0～0.5

衡量液压系统中的液压性能指标之一，数值越小，液锁性能越佳。
安全阀
有
有安全阀的堆高车，当系统超载时，安全阀即时工作，保护堆高车免受损坏。
无安全阀的堆高车，有潜在的危险源存在，一旦超载使用，极易发生机器和人生事故
操作力不大于(400N)

<400

体现人性化指标
无渗漏油
不渗漏油
保护环境，防止油污染
主体结构
焊接式
焊联接结构可达到原子间接合，使被联接的二个零件最终成为一体，刚性好、防渗漏更出色。
装配式是将预做的零件通过螺纹进行紧固和联接，刚性差、易松动、依靠密封件防渗漏，防渗漏差，而且密封件多为塑胶材料，易老化，密封性得不到根本保证。
装拆性能(便于运输打包)

可快速装拆
液压总成需要打包与长途运输，或应对修理，快速装拆机构的目的，就是运前卸掉，便于打包，装箱数优于不可装拆式。
手柄与液压系统
可分离
手柄可分离结构，能适应于客户对不同款式手柄的更换需要，使产品个性化得到提升。
踏杆
可折叠
液压总成装在堆高车上后，当无需脚踏时，即可将踏杆收起，使用较灵活


	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

1、抗污能力：系统中存在颗粒直径小于0.2毫米杂质时，液压阀仍能正常工作，提高可靠性。

2、结构优化设计：高度集成后，符合制造便利性，美观性，经济性。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

联合攻关，共享技术。


难题20：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波市华宝塑胶股份有限公司
	行 业
	制造业

	法人代表
	胡仁宝
	电 话
	59977555

	联 系 人
	尤建国
	职 务
	技术中心总监
	电 话
	83550111

	手    机
	13506883180
	E - mail
	youjg@huabao-com.com

	所属县市区
	宁波市宁海县梅林街道

	企业情况简介

宁波市华宝塑胶模具股份有限公司（前身为宁波市华宝塑胶模具有限公司）创建于1992年，是一家专注于精密模具设计与制造、精密塑胶产品、汽车配件、家用电器及配件、电子电器产品制造的现代化企业，于2014年成功在浙江股权交易中心挂牌。

华宝股份总资产近亿元，占地面积25000平方米，现有员工500余人，其中工程技术人员60余人。下设模具事业部、塑胶事业部、成品事业部、电机事业部、五金事业部等五个事业部。

华宝股份作为中国气雾剂专业委员会常务委员、中国产学研合作促进会常务理事、宁海县模具行业协会副会长单位，持续致力于产品、服务和技术的提升、公司拥有先进的CAD/CAM/CAE系统和ERP管理软件。与浙江工商职业技术学院、浙江工业大学、上海理工大学等知名院校建立了深入的校企合作关系，共建华宝模具教学工厂。

公司先后引进日本亚司达高速铣、德国德马吉高速铣、日本牧野石墨机、EDM电火花、夏米尔精密慢走丝机等模具高精度数控设备近百台。配备了从50T-1600T各种规格的注塑机设备近百台、2条一万净级的喷涂流水线，数十条组装流水线及五轴三坐标、二次元、投影仪、硬度仪等数十台精良的检测设备，形成了具有模具设计及制造、注塑、喷涂、印刷、组装等功能的完整生产线。

公司自2000年起先后通过了ISO9001、ISO14001、TS16949、QS-9000等质量体系、环境和食品体系认证，有效地为客户提供了质量保障体系，被评为国家安全生产标准化二级企业（机械），宁波市安全生产工作先进单位、宁波市和谐企业创建先进单位、宁波市资信等级AAA企业、宁海县工业企业综合实力50强，宁海县纳税50强等荣誉称号。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	三维复杂人体模拟心血软管制造技术
	所属技

术领域
	医疗卫生、3D打印

	项目拟投入总额
	 80 （万元）
	已投入经费额
	 20（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	  20（万元）

	计划实施年限
	2015.09.01-2016.08.31

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
三维复杂人体模拟心血软管制造技术是涉及3D打印技术和医学临床领域的重要技术，主要可用在教学、科研和术前模拟训练中，对推进心血管科研、临床和教学有着极其重要的意义。目前此类心血管只有从美国进口，其价格昂贵大约在7000美元，国内很多心血管教学和科研单位难以承受，严重制约了国内心血管治疗技术的发展。就目前国内掌握的3D打印技术，也尚未见到有效的解决方案和制造技术。因此在次技术上突破，能够打破国外的技术垄断，有力促进相关学科的研究和临床的发展。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
三维复杂人体模拟心血软管制造技术主要问题如下：

（1） 心血管是三维空间形状，很多部位是多分叉结构，根本无法用常规方法加工制造。

（2） 心血管是透明软材料，因此其三维数据采集有很大困难。
（3） 软材料的3D打印技术目前没有商品化的设备，世界顶级的多材料3D打印设备（美国产）也难以胜任，同时材料成本极高。
（4） 常规模具技术难以对付此类软材料、多分叉结构。
    因此如能在该项技术上获得突破，能够处于国内领先水平，为医疗领域的发展打下扎实的基础。
本项目所应用的技术，主要是基于3D打印技术和精密模具技术的结合，利用3D打印技术的定制，辅助以复杂的模具设计和制造，解决心血管制造中的复杂技术问题。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

本公司已开展前期的模具设计研发。

本公司之前与浙江工业大学建立精密的产学研合作关系，浙江工业大学机械工程重中之重省一级学科的数字化医学工程团队，该团队是浙江工业大学创新团队。从2007年到2012年，数字化医学工程方向以3D打印技术研究为基础，分别在口腔、头颅等重大外科手术中提升了浙江省外科手术的水平，为许多以前无法进行治疗的病人带来了希望。2008年11月日央视《健康之路》和 2008年5月份央视十台《走进科学 》以电视剧本形式专题报道工大数字化医学研究小组研究工作。团队所属实验室具有目前国内一流的3D打印设备，包括金属打印和先进的测试设备，在数字化医学和3D打印技术上已经有近十年的研究积累，获得过多项国家基金、省重大公关项目等支持，具有丰富的经验和数十项发明专利。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

目标：软硅胶中空成型硫化工艺难题解决；

技术指标：1、整体产品外型形状公差±3.5mm；

2、内孔直径公差±0.5μm。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

1、需要技术输出方提供完整的项目技术方案一套。

2、帮助企业以企业名义申报自主知识产权至少1项以上。




难题21：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波天安（集团）股份有限公司
	行    业
	输配电

	法人代表
	蒋善武
	电    话
	65728118

	联 系 人
	尚荣
	职    务
	主任
	电    话
	65700029

	手    机
	13858381768
	E - mail
	shangr@tianan.com

	所属县市区
	象山县

	企业情况简介

宁波天安集团创建于1969年，1994年改制为股份制企业，经过40多年的奋斗，现发展成为集科研、生产、销售于一体的全国输变电设备制造行业重点骨干企业，国家重点高新技术企业，国家创新型企业试点单位，浙江省首批创新示范企业和宁波市创业创新(两创)综合示范企业。

公司的高新技术产品主要用于输变电系统和新型节能装置。重点产品有126kV、252kV组合电器、126kV六氟化硫自能式断路器、12～252kV户外高压隔离开关、40.5kV SF6充气式开关柜、40.5kV及以下智能化组合式变电站、智能环网开关柜、铠装式中置柜、节能型变压器、特种功能变压器、风电组合式变压器、智能化控制单元、电站自动化系统、输配电自动化系统、高压变频器和无功补偿装置等。

公司总资产35亿元，固定资产8.32亿元。总占地面积103.4万平方（包括电工城），总厂房面积270000㎡（包括电工城），所有者权益10.7亿元，银行信用等级AAA级，2014年完成工业总产值14.3亿元，销售收入13.3亿元，实现利润5858万元，上缴税金1.17亿元。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	解决FT16-40.5R负荷开关+熔断器组合电器的真空固封极柱相对海拔高度的耐压绝缘水平
	所属技

术领域
	电气

	项目拟投入总额
	    20（万元）
	已投入经费额
	5（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	   10 （万元）

	计划实施年限
	2015.8~2015.12

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
风能、太阳能等可再生能源是从根本上解决能源问题的主要途径之一。从资源、国家政策和技术上我国已具备了大规模发展风能发电的条件。从国外发展来看，1993年到2003年全世界风电的年增长率为29.7%；风能发电量占总发电量的0.5%；预计到2020年将达到12%。在已经完成的国家中长期能源规划中，风电装机目标为2010年400万千瓦，2020年3000万千瓦，届时风电装机将占全国电力装机的2%。风力发电机把风能通过旋转叶片及发电机变为交流电能(电压为690V)，然后通过35KV箱变内的升压变压器和35KV开关设备送入电力系统，一般按一机一变的原则，每台风机配套设置一台35KV箱变，每台箱变需一台35KV开关设备。从经济角度看开关设备中的主元件都采用空负荷隔离开关+熔断器组合电器，目前的按平均每台风机容量1500KW计算，到2020年将新增17000台，因此光风电市场每年至少有1000多台的35KV负荷隔离开关需求。

目前国内可用于风电场的负荷隔离开关（+熔断器组合电器）全国只有几家厂家生产，这些开关均可满足风力发电机组输电网的参数和功能，但在使用中仍不够完美，特别在使用过程中维护人员的安全问题不能很好解决，比如在熔断器熔断后需要更换时，要么使开关两侧停电后维护人员进入更换，要么通过非金属隔板隔开带电侧，再进入更换。前一种需操作上一级开关，停电面广，停电时间长；而后一种又存在人身安全问题。我公司FT16-40.5R户内交流高压真空负荷隔离开关+熔断器组合电器是专为风力发电机组输电网络设计的，也可作为35kV系统的环网柜及35KV箱变的主元件，用于城市电网的改造和企事业单位、公共设施和高层建筑等场所的供电网络，作为电能的控制和保护之用，尤其适用于变压器的控制及保护。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
   FT16-40.5R户内交流高压真空负荷隔离开关+熔断器组合电器的真空固封极柱利用先进的环氧固封技术，将真空灭弧室、主导电回路、绝缘支撑等有机的组合成一个集成固封极柱，使真空灭弧室免受冲击和外部环境的影响。因开关体积小，真空固封极柱相对安装底架的电气间隙较小，普通海拔耐压测试下不会发生极柱对底架放电现象，但在高海拔耐压测试时易发生极柱对底架放电现象，导致击穿。我国幅员辽阔，海岸线长，风能资源比较丰富，集中在东南沿海及附近岛屿，内蒙古和甘肃走廊、东北、西北、华北和青藏高原等部分地区，风力发电也多应用于以上地区。目前我公司生产的FT16-40.5R户内交流高压真空负荷隔离开关+熔断器组合电器多用于风电箱变，需要满足不同海拔的需求，因此急需解决高海拔情况下真空固封极柱的耐压水平。
3、 研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

  目前由我公司单独开发。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

解决高海拔情况下真空固封极柱的耐压水平,满足不同用户的需求。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

专利申报及论文发表


难题22：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波天安（集团）股份有限公司
	行    业
	输配电

	法人代表
	蒋善武
	电    话
	65728118

	联 系 人
	尚荣
	职    务
	主任
	电    话
	65700029

	手    机
	13858381768
	E - mail
	shangr@tianan.com

	所属县市区
	象山县

	企业情况简介

宁波天安集团创建于1969年，1994年改制为股份制企业，经过40多年的奋斗，现发展成为集科研、生产、销售于一体的全国输变电设备制造行业重点骨干企业，国家重点高新技术企业，国家创新型企业试点单位，浙江省首批创新示范企业和宁波市创业创新(两创)综合示范企业。

公司的高新技术产品主要用于输变电系统和新型节能装置。重点产品有126kV、252kV组合电器、126kV六氟化硫自能式断路器、12～252kV户外高压隔离开关、40.5kV SF6充气式开关柜、40.5kV及以下智能化组合式变电站、智能环网开关柜、铠装式中置柜、节能型变压器、特种功能变压器、风电组合式变压器、智能化控制单元、电站自动化系统、输配电自动化系统、高压变频器和无功补偿装置等。

公司总资产35亿元，固定资产8.32亿元。总占地面积103.4万平方（包括电工城），总厂房面积270000㎡（包括电工城），所有者权益10.7亿元，银行信用等级AAA级，2014年完成工业总产值14.3亿元，销售收入13.3亿元，实现利润5858万元，上缴税金1.17亿元。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	解决CJT1电动操作机构焊接销子经常在分合过程中打落问题
	所属技

术领域
	输配电

	项目拟投入总额
	    20（万元）
	已投入经费额
	3（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	    5（万元）

	计划实施年限
	2015.8~2015.12

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
因项目配套需要，自主研发适合于XGN49-40.5型柜式气体绝缘金属封闭开关设备中驱动隔离开关之用的三工位手电动两用操作机构。CJT1三工位手电动两用操作机构总体上具有设计新颖、体积小、传动力矩大、操作简单、防误动功能强等特点，该机构的研发对我公司柜式气体绝缘金属封闭开关设备的整体开发和推广应用作用巨大。
2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
在实际生产应用中，CJT1电动操作机构焊接销子在分合操作时经常发生断裂、打落现象，影响了产品整体可靠性。
3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

企业自主开发

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

彻底解决CJT1电动操作机构焊接销子在分合操作时发生断裂、打落问题，确保产品整体可靠性。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

专利申报及论文发表


难题23：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波钰烯阴极保护材料有限责任公司
	行    业
	新材料

	法人代表
	欧曙辉       欧如杰
	电    话
	18058599166

	联 系 人
	骆忠江
	职    务
	副总
	电    话
	

	手    机
	18058599008
	E - mail
	Sbb_yuxi@163.com

	所属县市区
	象山县

	企业情况简介

宁波钰烯阴极保护材料有限责任公司成立于2003年，坐落于宁波市象山县，是一家专业研发、生产阴极保护材料的高新技术企业，为国内领先的阴极保护材料供应商。公司占地26,000多平方米，厂房面积超过15,000平方米。公司主要产品有：牺牲阳极（镁阳极、铝阳极、锌阳极）、外加电流辅助阳极（高硅铸铁阳极、混合金属氧化物阳极(MMO)、柔性阳极、石墨阳极）、阴极保护用设备及配件（恒电位仪、恒电流仪、备用电源、测试桩、接线盒）以及阴极保护用其它材料（专用电缆、填充料、参比电极、绝缘护套、绝缘法兰等）。产品种类齐全，90%产品出口外销。公司产品技术含量高，性能稳定，产品质量符合美国、欧洲、澳洲、日本和中国等国家、地区的相关标准，产品性能通过国际和国内知名检测机构的检测。

公司注重人才的培养，实施人才发展战略，打造高素质的员工队伍，现有员工110人，各类专业技术人员30多人，大中专以上学历占员工总人数超过30%。公司技术力量雄厚，设备精良，生产工艺先进，并拥有阴极保护材料专业的设计、开发、工程安装的技术队伍。检测中心拥有全球最先进的光谱仪等精密仪器，检测设备齐全，检测技术先进，检测手段完善，公司建立健全了一整套科学完整的生产管理体系和质量保证体系。公司通过了ISO9001质量管理体系、ISO14001：2004环境管理体系、OHSAS18001:2007职业健康安全管理体系的认证，通过船级社、DNV、阿美公司等阴极保护领域国际知名机构的认证。

公司一直秉承“以先进科技为先导，以高品质产品和优质服务赢得客户”的理念，经过十年的努力，企业发展成为“国家高新技术企业”、“浙江省成长型中小企业”、“宁波市科技型企业”，也是目前国内领先的阴极保护材料专业生产商和供应商。自产品投放市场以来，深受国内外客户的青睐，产品远销世界各大洲，深受用户好评。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	无源无线腐蚀传感器开发
	所属技

术领域
	腐蚀防护

	项目拟投入总额
	500（万元）
	已投入经费额
	20（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	50（万元）

	计划实施年限
	2015-2020

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
植入构筑物或基体内的长寿命无源传感器是腐蚀控制仪器的发展方向。利用当前的芯片技术，利用能量收集技术，驱动腐蚀传感器实现相关腐蚀参数的测量，并将腐蚀数据通过无线方式穿透测量基体传输出来，具有极大的现实意义，也是实现腐蚀防护物联网的基础技术之一。目前仅德国一家公司已经开展了相关试验工作，美国3M公司的无线标记产品仅仅实现了无线标记，不能实现无源无线测量。国内尚无有关单位开展过类似项目技术。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）

无线无源腐蚀传感器技术难点（制约技术）：

· 无线能量收集技术（主要利用电磁能）；

· 低功耗测量技术（利用收集能量实现传感器驱动）；

· 低功耗高穿透力通信技术（低功耗通信技术、完成对水泥、土壤等介质的高穿透通信）

技术突破方向：

· 高效能量收集技术研究（穿透介质实现电磁能量有效收集）；

· 低功耗高穿透通信技术研究

· 微功耗腐蚀传感器

· 上述技术的芯片化实现上述功能。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

已经于相关技术研发单位开展了有关预研工作，并利用了有关国外公司先进芯片，但是没有达到预期目标。需要系统开展相关工作以便完成本项目工作

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

1、 预期寿命：30-50年；

2、 能量供给方式：电磁能量收集；

3、 通信方式：无线方式（高穿透力）；

传感器连接：可驱动多种传感器完成测量及通信；

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

· 无源腐蚀传感器系列产品；

· 无源植入式高穿透低功耗通信技术芯片产品；

· 自主知识产权；


难题24：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波海尔施基因科技有限公司
	行    业
	生物医药

	法人代表
	余丁
	电    话
	13906842177

	联 系 人
	吕军英
	职    务
	科技项目主管
	电    话
	87972799-832

	手    机
	18868903542
	E - mail
	Junying.lv@healthgenetech.com

	所属县市区
	宁波市高新区

	企业情况简介

宁波海尔施基因科技有限公司，2011年8月成立，系宁波海尔施生物医药股份有限公司子公司，主营核酸（基因）分析、分子诊断类产品的研发、生产、销售及应用服务。

公司引进了在海外具有丰富的分子生物研发经验的技术人才，如已被评为浙江省“千人计划”创新人才吴勇博士，享受国务院特殊津贴的张兹钧先生，在海外具有近20年分子生物研究开发经验的医学博士南丽，在海外具有近20年从事生物信息学分析的专家罗勇博士。截止至2015年6月底，在本公司工作成员73人，其中博士6人，硕士研究生14人，本科生43人。团队中研发人员有32人，包括博士4人，硕士8人，本科生20人。

公司已建成约2500平米的新的研发实验室和配套设施，已购置了近2千万元研发设备；已建成一个符合GMP标准的1000平米10万级试剂盒生产净化厂房，包括8个组分生产车间及辅助设施，设计年检测能力上百万个样品。

海尔施基因科技在充分市场调查的基础上，以开展3个方向的DNA检测试剂的开发，分别是法医DNA检测试剂、病原体快速检测试剂和个体化用药指导的基因检测产品。公司目前是全球第三大法医DNA试剂厂商，法医产品已销往全球各地。除法医外，公司也已开发临床产品十几个，已申请发明专利27项，PCT专利3项，其中已授权发明专利达到21项。

除了体外诊断试剂之外，市场上对价为合适、性能高以及适合临床应用的仪器的需求也非常明显。因此，公司也开发了适合本公司试剂的仪器，该仪器具有体积小、适应强、应用广，符合临床需求的特点。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	冻干核酸检测试剂
	所属技

术领域
	生物医药

	项目拟投入总额
	100（万元）
	已投入经费额
	30（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	70（万元）

	计划实施年限
	2年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）
冷冻干燥技术起源于20世纪初期，由前苏联科学家拉巴-斯塔罗仁茨基于1921年发明。该技术主要用来干燥热敏性物料和需要保持生物活性的一种有效方法。冷冻干燥之后物料所希望的特征是：多孔状、结构稳定、生物活性基本不变、受热易变性成分损失少，能够延长物料的保存期限，并且便于运输。目前冷冻干燥技术常用于各种抗生素、疫苗、血浆、中药注射剂、生物和基因工程产品等方面。

本公司主要开发核酸检测试剂，为液体形式，运输过程中不仅不便还需要冷链，保存需要冷藏。温度控制不好，产品的性能很容易受到影响。因此，公司探讨把核酸检测试剂做成冻干形式，大大降低运输和保存的成本。

冻干核酸检测试剂可以让试剂冻干固化并保证复融后试剂的活性不变，方便了运输及储存。目前在技术上有保护剂的选择，共晶点探索，冻干过程工艺的优化、温度、压力及时间的控制等方面的难题仍需解决。特别是，冻干后长时间内要保持产品的性能。

但是目前检测试剂冻干方面的生产商和研究机构甚少，无相关资料和国标；且本产品不可在冻干机上进行真空压盖，极大的限制了产品的性能及保存效期。
2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
目前冻干过程中遇到的最大问题：

1、 保护剂种类及浓度的选择：保护剂的添加，不能够阻碍试剂PCR扩增过程和毛细管电泳；保护剂能够有效的保护核酸检测试剂整体（包括酶在内的所有组分）冻干后的活性。

2、 冻干工艺：在某种特定种类、浓度保护剂添加的情况下，核酸检测试剂和保护剂混合物的共晶点温度；冷冻干燥过程中的预冷降温速度、保持温度、时间；一次干燥过程中的温度控制、压力控制、时间控制，终点的判断；二次干燥过程中的温度、压力、终点的判断均未知。

3、 冻干产品包装：由于核酸检测试剂并不能用西林瓶来包装，因此，在产品冻干后不可在冻干机内进行真空压盖。产品需要拿出冻干机后再处理，因此核酸检测试剂冻干后封装时的环境湿度、操作时间需要深入研究，这会决定我们产品的性能及最终保存时间。

3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

前期的实验思路是：保护剂种类、浓度的初步筛选，然后产品后处理环境温度、时间，冻干工艺曲线的摸索。

1、之前已经初步选用多种不同的保护剂进行加样后的PCR实验，选定对PCR和电泳过程并无太大影响的几种保护剂后，分别将各种保护剂添加到产品中进行冻干，最后选择了几种保护剂。然后用选定的保护剂，对没有甘油的酶进行冻干，复溶后检测活性后选定了其中的一种有效的冻干保护剂。探索了该种保护剂浓度对其PCR过程及冻干后的影响。

2、对没有酶的产品进行初步效期实验，探索了冻干产品的前期处理环境湿度、处理时间，且探索了保存的温度。在目前一个月的效期实验中，产品的外观、检测后的性能均良好。

3、在此基础上，我们对保护剂、酶、核酸检测试剂混合在一起进行冻干，检测活性在预想范围内。与上海东富龙公司进行合作，检测了产品的崩塌温度及冻干工艺曲线的初步摸索。

目前已经取得初步成效，还需要进行深入探索冻干工艺、其他可选择的保护剂。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

冻干后试剂可在室温下保存18个月，复融后活性达到液态试剂的灵敏度和准确性等指标。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

技术转让，发明专利转让


难题25：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波海尔施基因科技有限公司
	行    业
	生物医药

	法人代表
	余丁
	电    话
	13906842177

	联 系 人
	吕军英
	职    务
	科技项目主管
	电    话
	87972799-832

	手    机
	18868903542
	E - mail
	Junying.lv@healthgenetech.com

	所属县市区
	宁波市高新区

	企业情况简介

宁波海尔施基因科技有限公司，2011年8月成立，系宁波海尔施生物医药股份有限公司子公司，主营核酸（基因）分析、分子诊断类产品的研发、生产、销售及应用服务。

公司引进了在海外具有丰富的分子生物研发经验的技术人才，如已被评为浙江省“千人计划”创新人才吴勇博士，享受国务院特殊津贴的张兹钧先生，在海外具有近20年分子生物研究开发经验的医学博士南丽，在海外具有近20年从事生物信息学分析的专家罗勇博士。截止至2015年6月底，在本公司工作成员73人，其中博士6人，硕士研究生14人，本科生43人。团队中研发人员有32人，包括博士4人，硕士8人，本科生20人。

公司已建成约2500平米的新的研发实验室和配套设施，已购置了近2千万元研发设备；已建成一个符合GMP标准的1000平米10万级试剂盒生产净化厂房，包括8个组分生产车间及辅助设施，设计年检测能力上百万个样品。

海尔施基因科技在充分市场调查的基础上，以开展3个方向的DNA检测试剂的开发，分别是法医DNA检测试剂、病原体快速检测试剂和个体化用药指导的基因检测产品。公司目前是全球第三大法医DNA试剂厂商，法医产品已销往全球各地。除法医外，公司也已开发临床产品十几个，已申请发明专利27项，PCT专利3项，其中已授权发明专利达到21项。

除了体外诊断试剂之外，市场上对价为合适、性能高以及适合临床应用的仪器的需求也非常明显。因此，公司也开发了适合本公司试剂的仪器，该仪器具有体积小、适应强、应用广，符合临床需求的特点。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	荧光素的优化
	所属技

术领域
	生物医药

	项目拟投入总额
	50（万元）
	已投入经费额
	10（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	 40（万元）

	计划实施年限
	2年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、 项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）

2、 荧光素是一种合成有机化合物，外观为暗橙色/红色粉末，可溶于乙醇，微溶于水。在蓝光或紫外线照射下，能够发出荧光。这样一类有机化合物的分子常被用于抗体研究和寡核苷酸标记，目前常用于寡核苷酸标记的荧光素有FAM、JOE、TAMRA、ROX、HEX、TET等，还有一系列荧光素既能用于标记蛋白又能用于标记核酸如：Atto系列荧光素、Alexa Fluor系列、CAL Fluor系列等。
虽然很多荧光素的化学结构已经公开，国内外很多公司都能够按照结构式来进行合成，但随着核酸检测技术的发展，特别是基于荧光标记及荧光检测技术的发展，对荧光素的性能要求也越来越多。国外诸如美国应用生物（ABI）公司、英潍捷基（Invitrogen）、SIGMA等公司在荧光素研究和合成领域有着很深的积淀，合成了一系列信号强度高的荧光素并且都已申请专利，并没有公开结构式和对外供应，这就导致了这种技术在国内相关领域的应用受到了限制。
海尔施基因科技有限公司是一家以开发体外诊断试剂盒及法医检测试剂盒的公司，这些试剂盒都是基于片段大小的多重PCR毛细管电泳检测技术来开发的，该类型电泳仪通常是基于荧光信号检测来反应PCR产物片段大小，因此极大的依赖于荧光素。
目前这种技术成本低廉，检测灵敏度高，准确度也高，一个反应可以同时检测多个靶点，因此有希望取代市场上昂贵的分子检测手段或其他基于抗体检测和培养法的手段。但是随着检测位点的增加特别是基于STR的法医检测试剂盒的开发，其对特定波长范围的荧光素及荧光信号强度都提出了苛刻的要求，目前满足这些要求的荧光素大都被国外公司保密，因此这将大大限制国内同类试剂盒的研发和应用。
2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）

目前荧光素存在的主要问题是荧光素种类少，特别是发射光为长波长的荧光素（625nm~640nm之间）且信号强度不能太低，这类荧光素市面已有产品太少在试用后大都无法满足法医STR检测试剂盒的需求，或是供应商小众供货周期长，价格比较昂贵。
针对目前试剂盒对这类荧光素的需求特点我们主要从以下几个方面来着手解决这些问题，第一种方案，根据对荧光素波长的要求可以化学合成一种发射光波长较长且在应用范围内的荧光素，并且信号强度较强，这类荧光素的合成主体结构仍是以现有长波长的荧光素为基础比如常用的TAMRA、ROX、Atto系列等，在这些荧光素结构母体上通过化学的手段将FAM、TET等偏蓝紫光吸光的化学基团引入到这类母体结构上，使其成为一种既能被蓝紫光激发的荧光素，且发射波长比较长，这类荧光素信号不仅强而且波长能满足试剂盒开发需求，总体上这类合成荧光素的特点是斯托克位移（stock shift）大。这是第一种解决这种需求的方案。第二种方案，通过荧光能量共振转移（FRET）技术来实现，荧光素的母体仍然是目前常见的发射光为长波长的荧光素，如ROX、TMARA等，但接下来我们采用能量转移的技术使得这类长波长的荧光素能够在检测仪器激发光488nm或505nm的条件下产生较强的荧光。具体是先将长波长荧光素通过化学连接的方式连接到寡核苷酸上，然后将FAM通过一种linker连接至长波长的荧光素上，常用的linker有C3、--S---S—等，其中两个荧光素之间的距离至关重要，太远不足以形成有效的能量共振转移那么就不能获得足够的荧光强度，距离过小同样也不会获得理想的共振效果，此外还需要考虑供体荧光素的淬灭效果，否则将会产生很强的背景干扰，因此需要对两种荧光素的共振距离进行摸索，这种方式解决这类荧光素需求的问题也被大部分厂商所采用，但目前都各自保密，因此有必要去探索一种属于自己的荧光能量共振转移体系。
此外，荧光素与寡核苷酸间的连接稳定性与合成后期HPLC的纯化都需要进行优化和改善，因为任何一种荧光标记的效率不可能是100%，因此需要将游离的荧光染料去掉，这就对我们的HPLC工艺提出了要求，从之前的一些荧光素的使用来看，这方面做的还不是很理想，还需要从荧光素本身结构和纯化方式上进行优化。
3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

目前我们已通过与国内一些荧光素供应商进行合作，并初步通过上述两种方案，取得了一定进展。具体有通过与北京梓熙生物技术有限公司合作对荧光能量共振转移（FRET）技术的探索已初步取得了一定的成果，已先后探索出了FAM-ROX、FAM-TAMRA的最佳共振转移距离，并在实际应用中进行了验证，并且已经在我们的新产品中进行了应用，当然这仅仅是5-dye荧光体系，如前所述随着STR的发展，检测位点的增加，因此6-dye技术将是未来的主流，所以对新的荧光素探索就显得尤为重要。此外我们还通过与宁波高新区的一家从事化学合成的公司进行合作，探索通过化学合成的方式合成一种斯托克位移较大的荧光素直接应用于寡核苷酸标记，目前正在试验阶段。

	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

1.采用荧光能量共振转移技术的新荧光体系要求长波长荧光素信号强度强，荧光素间不产生相互干扰，且供体荧光要淬灭完全。荧光标记寡核苷酸后要求HPLC纯化干净在使用如ABI3130或3500遗传分析仪检测时无游离荧光素出现

2.采用化学合成方式的荧光素，需对新荧光素进行检测验证包括在检测仪器激发光范围内，荧光信号强度要满足需求，新合成的荧光素不能在荧光体系中与其他荧光素产生相互干扰，还有新荧光素要适合寡核苷酸的标记，并能够溶于水。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

新荧光素结构专利，及相关应用领域论文一篇


难题26：
	一、企业基本情况

	企业名称
	宁波吉欧光电科技有限公司
	行    业
	制造业

	法人代表
	周建荣
	电    话
	13486009089

	联 系 人
	任丛颖
	职    务
	会计
	电    话
	15888593655

	手    机
	15888593655
	E - mail
	228204676@qq.com

	所属县市区
	高新区

	企业情况简介

宁波吉欧光电科技有限公司成立于2013年，是宁波高新区重点支持在2015年7月份在“新三板”挂牌上市的科技型企业。公司主要业务是焊接防护、呼吸防护、听力防护、面部防护和头部防护等个人安全防护产品的研发、制造和销售。公司注册资金300万元，占地10亩，厂房建筑面积7000平方米，职工120人。公司拥有国内外先进的注塑机、液晶粘合机、SMT贴片机、激动切割机、超声波焊接机、全自动移印机、全自动电路板检测仪、全自动喷漆流水线，总装生产线和在线测试仪，具有年产100万个自动变光焊接面罩的产品的生产加工能力。2013年通过技术创新，在焊接防护领域率先打破了欧美市场的技术垄断，产品通过了美国和加拿大ANSI、俄罗斯EAC、欧洲CE、巴西CA、澳大利亚AS和中国LA认证。获得授权实用新型专利30项，计算机软件著作权2项，在2014年宁波市科技局认定为创新性初创企业。公司全面实行ISO9001：2008质量管理体系，以“制造精良产品、培育优秀人才、塑造企业形象，争创世界名牌”为企业质量的方针，以构建“质量、安全、环境一体化”的管理体系为经营目标。

	二、技术难题信息

	技术难

题名称
	焊接防护呼吸系统
	所属技

术领域
	防护用品类

	项目拟投入总额
	200（万元）
	已投入经费额
	100（万元）
	计划支付技术合作费最高额
	 60（万元）

	计划实施年限
	2年

	具体描述所急需解决的技术难题（请尽可能详细）

1、 项目开发背景（目前国内外研发现状和发展趋势，该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足）

发展趋势:焊接与气割是现代加工工艺不可缺少的，但是在加工过程中会产生大量的有害颗粒物或气体，焊工吸入后对身体严重受影响。为了解决焊工呼吸问题，最早采用口罩，但是戴久后焊工会感到闷热又不舒适，甚至呼吸都会受阻。最终采用焊接防护呼吸，该产品能对有害空气进行净化，净化后的空气通动无刷直流鼓风机主动供给焊工，使焊工能吸入干净的空气，呼吸也不受阻。
技术不足：1.密封性：密封性不足会造成有害气体的渗入，会造成净化后的空气泄漏。

          2.过滤性：过滤性能不足，同样会造成有害气体的渗入。

2、技术难题主要内容（介绍该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因，今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、发展、采用的新技术和解决的新问题）
目前面临的主要问题是该产品的密封性、过滤性、呼吸阻力、噪声，而产生这些问题的主要原因是使用的材料的材质、结构上的设计、模具的精度、注塑的工艺。为了解决这些问题我们会采用良好的符合该焊接防护呼吸系统的材质，材质的性能上主要是耐热性、轻巧性，重量不易过重，过重的话佩戴在身上不舒适。对结构设计主要是件与件的紧密配合，主要会影响到密封性与噪声。
3、研究开发前期基础（介绍前期研究开发情况，包括已经开展过合作的单位、研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况）

开发前期要找到相关的配件，找到后进行分析是否可以用在该产品上，进行相关测试，找不到的自已要研究开发。开发路线主要是找相关配件      材料确定      效果图设计 

效果图确认      结构设计     结构设计确认       塑料壳体快速成型      线路板设计       软件设计      初步装配确认       模具开发       试模打样        试模后确认       样机制作



	攻关目标（包括需要达到的技术指标等内容）

1. 材料要求：适合在预期暴露的温湿度和腐蚀性环境中使用，不应出现明显变形。与佩戴者皮肤直接接触的部件不得采用可导致皮肤刺激或其他不良反应的材料。过滤元件内部应能承受过滤介质的腐蚀性。经过滤元件过滤的气流中不应含有对人有害的物质或异味。

2. 产品结构设计要求：不应易产生结构性破损，部件的设计、组成和安装不应对佩戴者构成任何危险。使用可更换过滤元件、头带和呼吸导管的设计。呼吸导管不应限制头部活动或佩戴者的行动，不应出现限制、阻塞气流的情况。
3. 呼吸阻力要求：关机下峰值吸气阻力不应超过1100Pa;开机下峰值吸气阻力不应超过350Pa;开机下峰值呼气阻力不应超过700Pa。

4. 噪声要求：不应超过80dB。

	成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）

技术输出：相关设计性文件(结构设计图、模具图、电子线路原理图、电子线路PCB设计图、软件代码、物料清单、说明书、检验文件)
知识产权：申请国内外发明专利、国内外外观发明专利等。



